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“两个责任管理规定”试点文件汇编
（生产单位安全风险管控清单例表部分）
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锅炉质量安全风险管控清单
〔锅炉制造（含安装、修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实锅炉制造单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于锅炉设计、材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、生产设备和检验试验装置、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 设计风险至少包括以下几个方面：
（一）产品设计的依据不符合要求；
（二）未按规定对设计文件修改、外来设计文件进行控制；
（三）设计文件未经责任人员审查确认，未经设计文件鉴定机构鉴定用于生产。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、
存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料代用手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未对设计图纸的工艺性进行审查；
（二）未按规定制定通用、专用文件和技术交底；
（三）未按规定对生产工艺执行情况进行检查；
（四）生产用工装、模具的管理不当。
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）未按规定对焊接试板控制；
（三）焊接工艺评定不符合要求；
（四）未按规定对焊缝返修进行控制。  
第七条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺不符合要求
（二）未按规定对热处理设备、过程、记录等进行控制；
（三）未按规定对热处理外委进行控制。
第八条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第九条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训上岗；
（二）理化检验的试样加工及试样检测不符合要求；
（三）理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求；
（四）未按规定对理化检验外委进行控制。
第十条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求；
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制；
（三）有型式试验或其他特殊试验要求的产品，未按规定进行控制。 
第十一条 生产设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）生产设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）生产设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）生产设备和检验与试验装置状态控制，包括生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第十二条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十三条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十四条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十五条 本单位根据上述规定制定了《锅炉质量安全风险管控清单》（例表见附录A1），当生产的锅炉类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。














锅炉质量安全风险管控清单
〔锅炉安装（含修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实锅炉安装（含修理、改造）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于锅炉施工过程中的材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、施工设备和检验试验装置、起重、筑炉、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、
存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料变更手续不全。
第四条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定进行图纸会审；
（二）未按规定编制锅炉安装（含改造、修理）施工方案等通用、专用的作业（工艺）文件，并进行施工技术交底；
（三）三未按规定对作业(工艺)进行检查；
（四）施工用工装、模具的管理不当。
第五条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）焊接工艺评定不符合要求；
（三）未按规定对焊缝返修进行控制。 
第六条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺不符合要求；
（二）未按规定对热处理设备、过程、记录等进行控制；
（三）未按规定对热处理外委进行控制；
第七条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第八条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训上岗；
（二）理化检验的试样加工及试样检测不符合要求；
（三）理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求；
（四）未按规定对理化检验外委进行控制。
第九条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制；
第十条 施工设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）施工设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）施工设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）施工设备和检验与试验装置状态控制，包括设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第十一条 起重风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定制定起重操作规范；
（二）起重人员未按规定持证上岗；
（三）起重作业过程不符合相关要求。
第十二条 筑炉风险至少包括以下几个方面：
（一）未制定筑炉作业指导书；
（二）未按规定进行筑炉作业；
（三）未按规定进行检查和记录。
第十三条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
 第十四条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
   第十五条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。 
第十六条 本单位根据上述规定制定了《锅炉质量安全风险管控清单》（例表见附录A2），当安装（含修理、改造）的锅炉类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。












压力容器质量安全风险管控清单
（压力容器设计单位）
第一条 为建立并落实压力容器设计质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，特制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于设计资质、设计许可专用印章、设计条件输入、设计文件和设计文件输出、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节。
第三条 设计资质风险至少包括：
（一）未具有相应级别的压力容器设计资质；
（二）压力容器设计人员未具有相应级别的压力容器设计资质。
第四条 设计许可专用印章风险至少包括：
（一）压力容器设计许可专用印章未设置专人管理；
（二）压力容器设计许可专用印章使用未经过批准。
第五条 设计条件输入风险至少包括：
（一）压力容器使用环境条件不正确；
（二）压力容器工艺条件不准确。
第六条 设计文件风险至少包括：
（一）压力容器设计使用的法规、标准和规范不准确；
（二）设计过程未准确执行质量控制文件的要求。
第七条 设计文件输出风险至少包括：
（一）压力容器设计文件不符合法规、标准和规范要求；
（二）压力容器设计文件的签署不符合法规要求；
（三）设计变更不符合规范要求。
第八条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第九条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十一条 本单位根据上述规定制定了《压力容器设计质量安全风险管控清单》（例表见附录A3），当设计的压力容器类别、品种等发生改变可能导致风险指标发生变化时，需对清单及时进行调整。



压力容器质量安全风险管控清单
〔压力容器制造（含安装、修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实压力容器制造（含安装、修理、改造）质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，特制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于质量计划、设计控制、材料与零部件控制、工艺控制、焊接控制、热处理控制、无损检测控制、理化检验控制、检验与试验控制、生产设备和检验与试验装置控制、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节。
第三条 质量计划风险主要指质量计划的编制和实施未满足许可范围特性和单位实际情况。
第四条 设计控制风险至少包括：
（一）设计单位未具有相应级别的压力容器设计资质；
（二）发生设计变更（含材料代用）时，未按相关规定经相应设计资质单位确认；  
（三）	设计控制责任人未有效履职。  
第五条 材料与零部件控制风险至少包括：
（一）材料质量证明文件不符合相应规定；
（二）未按规定进行材料复验；
（三）未按相应规定进行材料标识；
（四）未按相应规定进行材料存储；
（五）未按规定发放领用材料并做好相应记录；
（六）材料控制责任人未有效履职。
第六条 工艺控制风险至少包括：
（一）通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）未定期检查工艺执行情况；
（三）工装模具未按规定做好使用管理检查并记录；
（四）工艺控制责任人未有效履职。
第七条 焊接控制风险至少包括：
（一）焊工是未持证或超项目焊接；
（二）焊接工艺未能覆盖产品制造要求；
（三）未及时规范填写施焊记录；
（四）未按规定进行焊缝返修；
（五）焊材管理不符合规定；
（六）焊接控制责任人未有效履职。
第八条 热处理控制风险至少包括：
（一）热处理工艺文件不符合相应规定；
（二）热处理设备不符合要求；
（三）热处理记录和报告不齐全或不规范；
（四）热处理控制责任人未有效履职。
第九条 无损检测控制风险至少包括：
（一）无损检测通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）无损检测人员资质不满足要求；
（三）设备、仪器和试块不满足相应检测要求；
（四）检测状态和时机不满足工艺要求；
（五）记录和报告不齐全或不规范；
（六）无损检测控制责任人未有效履职。
第十条 理化检验控制风险至少包括：
（一）理化检验人员未经培训合格；
（二）仪器和设备不满足相应检测要求；
（三）理化试样不符合要求；
（四）	记录和报告不齐全或不规范；
（五）理化检验控制责任人未有效履职。
第十一条 检验与试验控制风险至少包括：
（一）检验与试验工艺文件不符合相应规定；
（二）检验与试验条件和状态不满足工艺要求；
（三）检验与试验记录和报告不齐全或不规范；
（四）检验与试验控制责任人未有效履职。
第十二条 生产设备和检验与试验装置控制风险至少包括：
（一）设备状态标识不规范；
（二）仪器设备未按规定进行检定校准；
（三）生产设备和检验与试验装置控制责任人未有效履职。
第十三条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十四条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十五条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十六条 本单位根据上述规定制定了《压力容器制造质量安全风险管控清单》（例表见附录A4），当生产的压力容器类别、品种等发生改变可能导致风险指标发生变化时，需对清单及时进行调整。









气瓶质量安全风险管控清单
（气瓶制造单位）
第一条 为建立并落实气瓶生产安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，特制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于质量计划、设计控制、材料与零部件控制、工艺控制、焊接控制、热处理控制、无损检测控制、理化检验控制、检验与试验控制、生产设备和检验与试验装置控制、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节。
第三条 质量计划风险主要指质量计划的编制和实施不满足许可范围特性和单位实际情况。
第四条 设计控制风险至少包括：
（一）设计文件未经具有相应资质的型式试验机构鉴定；
（二）设计控制责任人未有效履职。 
第五条 材料与零部件控制风险至少包括：
（一）材料质量证明文件不符合相应规定；
（二）未按规定进行材料复验；
（三）未按相应规定进行材料标识；
（四）未按规定发放领用材料并做好相应记录；
（五）材料控制责任人未有效履职。
第六条 工艺控制风险至少包括：
（一）通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）未定期检查工艺执行情况；
（三）工装模具未按规定做好使用管理检查并记录；
（四）工艺控制责任人未能有效履职。
第七条 焊接控制风险至少包括：
（一）焊工未持证或超项目焊接；
（二）焊接工艺未能覆盖产品制造要求；
（三）未及时规范填写施焊记录；
（四）未按规定进行焊缝返修；
（五）焊材管理不符合规定；
（六）焊接控制责任人未能有效履职。
第八条 热处理控制风险至少包括：
（一）热处理工艺文件不符合相应规定；
（二）热处理设备不符合要求；
（三）热处理记录和报告不齐全或不规范；
（四）热处理控制责任人未能有效履职。
第九条 无损检测控制风险至少包括：
（一）无损检测通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）无损检测人员资质是否满足要求；
（三）设备、仪器和试块不满足相应检测要求；
（四）检测状态和时机不满足工艺要求；
（五）记录和报告不齐全或不规范；
（六）无损检测控制责任人未能履职。
第十条 理化检验控制风险至少包括：
（一）理化检验人员未经培训合格；
（二）仪器和设备不满足相应检测要求；
（三）理化试样不符合要求；
（四）	记录和报告不齐全或不规范；
（五）理化检验控制责任人未能有效履职。
第十一条 检验与试验控制风险至少包括：
（一）检验与试验工艺文件不符合相应规定；
（二）检验与试验条件和状态不满足工艺要求；
（三）检验与试验记录和报告不齐全或不规范；
（四）气瓶信息化标识不符合相关法规要求；
（五）有型式试验要求的，型式试验不符合相关规范要求或未能覆盖产品范围；
（六）检验与试验控制责任人未能有效履职。
第十二条 生产设备和检验与试验装置控制风险至少包括：
（一）设备状态标识不规范；
（二）仪器设备未按规定进行检定校准；
（三）生产设备和检验与试验装置控制责任人未能履职。
第十三条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十四条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十五条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十六条 本单位根据上述规定制定了《气瓶制造质量安全风险管控清单》（例表见附录A5），当生产的气瓶类别、品种、型号等发生改变可能导致风险指标发生变化时，需对清单及时进行调整。










压力管道质量安全风险管控清单
（压力管道设计单位）
第一条 为建立并落实压力管道设计质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，特制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于设计控制、压力管道设计许可专用印章、压力管道设计条件输入、压力管道设计文件、压力管道设计文件输出、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节。
第三条 压力管道设计资质的风险管控包括：
（一）未具有相应级别的压力管道设计资质； 
（二）压力管道设计人员未具有相应级别的压力管道设计资质； 
（三）压力管道设计控制责任人未有效履职。
第四条 压力管道设计许可专用印章的风险管控包括：
（一）压力管道设计许可专用印章未设置专人管理；
（二）压力管道设计许可专用印章使用未经过批准。
第五条 压力管道设计条件输入的风险管控包括：
（一）压力管道使用环境条件不正确；
（二）压力管道工艺条件不准确。
第六条 压力管道设计文件的风险管控包括：
（一）设计条件和设计准则不符合法规和标准要求；
（二）压力管道设计的使用法规、标准和规范不准确；
（三）设计过程未准确执行程序文件的要求。
第七条 压力管道设计文件输出的风险管控包括：
（一）压力管道设计文件不符合法规、标准和规范要求；
（二）压力管道设计文件的签署不符合法规要求；
（三）设计变更不符合规范要求。
第八条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第九条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十一条 本单位根据上述规定制定了《压力管道设计质量安全风险管控清单》（例表见附录A6），当设计的压力管道类别、品种等发生改变可能导致风险指标发生变化时，需对清单及时进行调整。
压力管道质量安全风险管控清单
〔压力管道元件（含安全附件）制造单位〕
第一条 为建立并落实压力管道元件（含安全附件）制造质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，特制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于质量计划、设计控制、材料与零部件控制、工艺控制、焊接控制、热处理控制、无损检测控制、理化检验控制、检验与试验控制、生产设备和检验与试验装置控制、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节。
第三条 质量计划风险主要指质量计划的编制和实施不满足许可范围特性和单位实际情况。
第四条 设计控制的风险管控包括：
（一）设计外委的，设计单位不具有相应压力管道设计资质；
（二）发生设计变更（含材料代用）时，未按相关规定经相应设计资质单位确认；  
（三）设计控制责任人未有效履职。       
第五条 材料与零部件控制的风险管控包括：
（一）材料质量证明文件不符合相应规定；
（二）未按规定进行材料复验；
（三）未按相应规定进行材料标识；
（四）未按相应规定进行材料存储；
（五）未按规定发放领用材料并做好相应记录；
（六）材料控制责任人未有效履职。
第六条 工艺控制的风险管控包括：
（一）通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）未定期检查工艺执行情况；
（三）工装模具未按规定做好使用管理检查并记录；
（四）工艺控制责任人未有效履职。
第七条 焊接控制的风险管控包括：
（一）焊工未持证或超项目焊接；
（二）焊接工艺未能覆盖产品制造要求；
（三）未及时规范填写施焊记录；
（四）未按规定进行焊缝返修；
（五）焊材管理不符合规定；
（六）焊接控制责任人未有效履职。
第八条 热处理控制的风险管控包括：
（一）热处理工艺文件不符合相应规定；
（二）热处理设备不符合要求；
（三）热处理记录和报告不齐全或不规范；
（四）热处理控制责任人未有效履职。
第九条 无损检测控制的风险管控包括：
（一）无损检测通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）无损检测人员资质不满足要求；
（三）设备、仪器和试块不满足相应检测要求；
（四）检测状态和时机不满足工艺要求；
（五）记录和报告不齐全或不规范；
（六）无损检测控制责任人未有效履职。
第十条 理化检验控制的风险管控包括：
（一）理化检验人员未经培训合格；
（二）仪器和设备不满足相应检测要求；
（三）理化试样不符合要求；
（四）记录和报告不齐全或不规范；
（五）理化检验控制责任人未有效履职。
第十一条 检验与试验的风险管控包括：
（一）检验与试验工艺文件不符合相应规定；
（二）检验与试验条件和状态不满足工艺要求；
（三）检验与试验记录和报告不齐全或不规范；
（四）有型式试验要求的，型式试验不符合相关规范要求或未能覆盖产品范围；
（五）检验与试验控制责任人未有效履职。
第十二条 生产设备和检验与试验装置的风险管控包括：
（一）设备状态标识不规范；
（二）仪器设备未按规定进行检定校准；
（三）生产设备和检验与试验装置控制责任人未有效履职。
第十三条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十四条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十五条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十六条 本单位根据上述规定制定了《压力管道元件（含安全附件）制造质量安全风险管控清单》（例表见附录A7），当生产的压力管道元件（安全附件）类别、品种等发生改变可能导致风险指标发生变化时，需对清单及时进行调整。







压力管道质量安全风险管控清单
〔压力管道安装（含修理、改造）制造单位〕
第一条 为建立并落实压力管道安装（含修理、改造）质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，特制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于施工方案（质量计划）及告知、设计控制、材料与零部件控制、工艺控制、焊接控制、热处理控制、无损检测控制、理化检验控制、检验与试验控制、生产设备和检验与试验装置控制、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节。
第三条 施工方案（质量计划）及告知风险至少包括：
（一）施工方案或施工组织设计（含质量计划）的编制和实施不满足许可范围特性和管道工程实际情况；
（二）未按照法律法规要求进行告知。
第四条 设计控制风险至少包括：
（一）外来设计文件的设计单位未具有相应级别的压力管道设计资质；
（二）未按要求进行设计交底；
（三）	发生设计变更（含材料代用）时，未按相关规定经相应资质的设计单位确认。  
第五条 材料与零部件控制风险至少包括：
（一）材料质量证明文件不符合相应规定；
（二）未按规定进行材料复验；
（三）未按相应规定进行材料标识；
（四）未按相应规定进行材料存储；
（五）未按规定发放领用材料并做好相应记录；
（六）材料控制责任人未有效履职。
第六条 工艺控制风险至少包括：
（一）通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）未定期检查工艺执行情况；
（三）工装机具未按规定做好使用管理检查并记录；
（四）工艺控制责任人未有效履职。
第七条 焊接控制风险至少包括：
（一）焊工管理不满足质保体系要求；
（二）焊工未持证或超项目焊接；
（三）焊接工艺未能覆盖管道安装要求；
（四）焊接环境不满足法规标准要求；
（五）未及时规范填写焊接记录；
（六）未按规定进行焊缝返修；
（七）焊材管理不符合规定；
（八）焊接控制责任人未有效履职。
第八条 热处理控制风险至少包括：
（一）热处理实施及管理不满足质保体系要求；
（二）热处理工艺文件不符合相应规定；
（三）热处理设备不符合要求；
（四）热处理记录和报告不齐全或不规范；
（五）热处理控制责任人未能有效履职。
第九条 无损检测控制风险至少包括：
（一）无损检测通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）无损检测人员资质不满足要求；
（三）设备、仪器和试块不满足相应检测要求；
（四）检测状态和时机不满足工艺要求；
（五）记录和报告不齐全或不规范；
（六）未对外委（含第三方）无损检测工作有效控制；
（七）无损检测控制责任人未能有效履职。
第十条 理化检验控制风险至少包括：
（一）理化检验人员未经培训合格；
（二）仪器和设备不满足相应检测要求；
（三）理化试样不符合要求；
（四）记录和报告不齐全或不规范；
（五）未对外委（含第三方）理化检验工作有效控制；
（六）理化检验控制责任人未能有效履职。
第十一条 检验与试验控制风险至少包括：
（一）检验与试验工艺文件不符合相应规定；
（二）检验与试验条件和状态不满足工艺要求；
（三）检验与试验记录和报告不齐全或不规范；
（四）检验与试验控制责任人未能有效履职。
第十二条 生产设备和检验与试验装置控制风险至少包括：
（一）设备状态标识不规范；
（二）仪器设备未按规定进行检定校准；
（三）生产设备和检验与试验装置控制责任人未能有效履职。
第十三条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十四条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十五条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十六条 本单位根据上述规定制定了《压力管道安装质量安全风险管控清单》（例表见附录A8），当安装（含修理、改造）的压力管道类别、品种等发生改变可能导致风险指标发生变化时，需对清单及时进行调整。
电梯质量安全风险管控清单
〔电梯制造（含安装、修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实电梯制造（含安装、修理、改造）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于电梯设计、材料与零部件、作业（工艺）、焊接、检验与试验、生产设备和检验试验装置、人员管理和执行特种设备许可制度等环节。
第三条 设计风险至少包括以下几个方面：
（一）产品设计的依据不符合要求；
（二）未按规定对设计文件修改、外来设计文件进行控制；
（三）设计文件未经责任人员审查确认用于生产。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收(复验)、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料代用手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未对设计图纸的工艺性进行审查；
（二）未按规定制定通用、专用文件和技术交底；
（三）未按规定对生产工艺执行情况进行检查；
（四）生产用工装、模具的管理不当。
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）焊接工艺评定不符合要求； 
（三）未按规定对焊缝返修进行控制。
第七条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求；
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制；
（三）有型式试验或其他特殊试验要求的产品，未按规定进行控制。
第八条 生产设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）生产设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）生产设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）生产设备和检验与试验装置状态控制，包括生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第九条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十一条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十二条 本单位根据上述规定制定了《电梯质量安全风险管控清单》（例表见附录A9），当生产的电梯类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。









电梯质量安全风险管控清单
〔电梯安装（含修理）单位〕
第一条 为建立并落实电梯安装（含修理）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于电梯施工过程中的材料与零部件、作业（工艺）、焊接、检验与试验、施工设备和检验试验装置、施工过程、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 井道勘测（隐蔽工程验收）风险至少包括以下几个方面：
（一）井道现场情况与电梯实际尺寸不符；
（二）曳引机承重工字刚、导轨支架、厅门门头支撑点等预埋件是否符合相关要求。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料变更手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定进行图纸会审；
（二）未按规定编制电梯安装（含修理）施工方案等通用、专用的作业(工艺)文件，并进行施工技术交底；
（三）未按规定对生产工艺执行情况进行检查；
（四）施工用工装、模具的管理不当。
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）焊接工艺评定不符合要求；
（三）未按规定对焊缝返修进行控制。
第七条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制。
第八条 施工设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）施工设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）施工设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）施工设备和检验与试验装置状态控制，包括设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第九条 施工过程风险至少包括以下几个方面：
（一）未对现场安全环境进行评价并制定措施；
（二）施工过程不符合相关要求。
第十条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十一条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十二条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十三条 本单位根据上述规定制定了《电梯质量安全风险管控清单》（例表见附录A10），当安装（含修理）的电梯类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。



起重机械质量安全风险管控清单
〔起重机械制造（含安装、修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实起重机械制造单位（含安装、修理、改造）质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于设计、材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、生产设备和检验试验装置、人员管理和执行特种设备许可制度等环节。
第三条 设计风险至少包括以下几个方面：
（一）产品设计的依据不符合要求；
（二）设计文件未经责任人员审查确认就用于生产。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料代用手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定制定通用、专用文件；
（二）未按规定对生产工艺执行情况进行检查；
（三）生产用工装、模具的管理不当。
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）焊接工艺评定不符合要求。 
第七条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺不符合要求；
（二）未按规定对热处理设备、过程、记录等进行控制；
（三）未按规定对热处理外委进行控制。
第八条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第九条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训上岗；
（二）理化检验的试样加工及试样检测不符合要求；
（三）理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求；
（四）未按规定对理化检验外委进行控制。
第十条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求；
（二）有型式试验或其他特殊试验要求的产品，未按规定进行控制。 
第十一条 生产设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）生产设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）生产设备和检验与试验装置状态控制，包括生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第十二条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十三条执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十四条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十五条 本单位根据上述规定制定了《起重机械质量安全风险管控清单》（例表见附录A11），当生产的起重机械类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。


起重机械质量安全风险管控清单
〔起重机械安装（含修理）单位〕
第一条 为建立并落实起重机械安装（含修理）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于起重机械施工过程中的材料与零部件、作业（工艺）、焊接、无损检测、理化检验、检验与试验、施工设备和检验试验装置、施工过程、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料变更手续不全。
第四条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定进行图纸会审；
（二）未按规定制定通用、专用文件和施工技术交底；
（三）未按规定对生产工艺执行情况进行检查；
（四）未编写或具备设备对应安装维修方案、施工计划、施工作业文件、质量计划及对应的设计文件、工作见证。
第五条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）焊接工艺评定不符合要求；
（三）未按规定对焊缝返修进行控制。 
第六条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第七条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制。
第八条 施工设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）施工设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）施工设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）施工设备和检验与试验装置状态控制，包括设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第九条 施工过程风险至少包括以下几个方面：
（一）对现场安全环境进行评价并制定措施；
（二）作业过程不符合相关要求。
（三）起重人员未按规定持证上岗；
（四）施工前后进行安全技术档案交接。
第十条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求；
（四）确认现场作业人员持证、健康状态，是否符合相关要求。
第十一条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十二条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十三条 本单位根据上述规定制定了《起重机械质量安全风险管控清单》（例表见附录A12），当安装（含修理）的起重机械类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。

客运索道质量安全风险管控清单
〔客运索道制造（含安装、修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实客运索道制造（含安装、改造、修理）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于客运索道设计、材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、生产设备和检验试验装置、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 设计风险至少包括以下几个方面：
（一）产品设计的依据不符合要求；
（二）未按规定对设计文件修改、外来设计文件进行控制；
（三）设计文件未经责任人员审查确认，未经设计文件鉴定机构鉴定用于生产。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料代用手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未对设计图纸的工艺性进行审查；
（二）未按规定制定通用、专用文件和技术交底；
（三）未按规定对生产工艺执行情况进行检查；
（四）生产用工装、模具的管理不当。
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）未按规定对焊接试板控制；
（三）焊接工艺评定不符合要求；
（四）未按规定对焊缝返修进行控制。  
第七条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺不符合要求
（二）未按规定对热处理设备、过程、记录等进行控制；
（三）未按规定对热处理外委进行控制。
第八条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第九条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训上岗；
（二）理化检验的试样加工及试样检测不符合要求；
（三）理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求；
（四）未按规定对理化检验外委进行控制。
第十条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求；
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制；
（三）有型式试验或其他特殊试验要求的产品，未按规定进行控制。
第十一条 生产设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）生产设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）生产设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）生产设备和检验与试验装置状态控制，包括生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第十二条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十三条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十四条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十五条 本单位根据上述规定制定了《客运索道质量安全风险管控清单》（例表见附录A13），当生产的客运索道类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。













客运索道质量安全风险管控清单
〔客运索道安装（含修理）单位〕
第一条 为建立并落实客运索道安装（含修理）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于客运索道施工过程中的材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、施工设备和检验试验装置、施工过程、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料变更手续不全。
第四条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定进行图纸会审；
（二）未按规定编制客运索道安装（含改造、修理）施工方案等通用、专用的作业（工艺）文件，并进行施工技术交底；
（三）未按规定对作业（工艺）进行检查；
（四）施工用工装、模具的管理不当。
第五条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）焊接工艺评定不符合要求；
（三）未按规定对焊缝返修进行控制。 
第六条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺不符合要求；
（二）未按规定对热处理设备、过程、记录等进行控制；
（三）未按规定对热处理外委进行控制；
第七条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第八条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训上岗；
（二）理化检验的试样加工及试样检测不符合要求；
（三）理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求；
（四）未按规定对理化检验外委进行控制。
第九条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制；
第十条 施工设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）施工设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）施工设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）施工设备和检验与试验装置状态控制，包括设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第十一条 施工过程风险至少包括以下几个方面：
（一）未对现场安全环境进行评价并制定措施；
（二）施工过程不符合相关要求。
第十二条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十三条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十四条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十五条 本单位根据上述规定制定了《客运索道质量安全风险管控清单》（例表见附录A14），当安装（含修理）的客运索道类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。
大型游乐设施质量安全风险管控清单
〔大型游乐设施制造（含安装、修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实大型游乐设施制造（含安装、修理、改造）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于大型游乐设施设计、材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、生产设备和检验试验装置、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 设计风险至少包括以下几个方面：
（一）产品设计的依据不符合要求；
（二）未按规定对设计文件修改、外来设计文件进行控制；
（三）设计文件未经责任人员审查确认，未经设计文件鉴定机构鉴定用于生产。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收（复验）、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料代用手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）未对设计图纸的工艺性进行审查；
（二）未按规定制定通用、专用文件和技术交底；
（三）未按规定对生产工艺执行情况进行检查；
（四）生产用工装、模具的管理不当。
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）未按规定对焊接试板控制；
（三）焊接工艺评定不符合要求；
（四）未按规定对焊缝返修进行控制。  
第七条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺不符合要求
（二）未按规定对热处理设备、过程、记录等进行控制；
（三）未按规定对热处理外委进行控制。
第八条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第九条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训上岗；
（二）理化检验的试样加工及试样检测不符合要求；
（三）理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求；
（四）未按规定对理化检验外委进行控制。
第十条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求；
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制；
（三）有型式试验或其他特殊试验要求的产品，未按规定进行控制。 
第十一条 生产设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）生产设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）生产设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）生产设备和检验与试验装置状态控制，包括生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第十二条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十三条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十四条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十五条 本单位根据上述规定制定了《大型游乐设施质量安全风险管控清单》（例表见附录A15），当制造（含安装、修理、改造）的大型游乐设施类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。














大型游乐设施质量安全风险管控清单
〔大型游乐设施安装（含修理）单位〕
第一条 为建立并落实大型游乐设施安装（含修理）单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于大型游乐设施施工过程中的材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、施工设备和检验试验装置、施工过程、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对受委托方实施质量控制；
（二）未按规定进行材料与零部件验收(复验)、材料标识、存放、保管、领用和使用控制；
（三）材料变更手续不全。
第四条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）	未按规定进行图纸会审；
（二）	未按规定编制锅炉安装（含改造、修理）施工方案等通用、专用的作业（工艺）文件，并进行施工技术交底；
（三）	三未按规定对作业（工艺）进行检查；
（四）	施工用工装、模具的管理不当。
第五条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制；
（二）焊接工艺评定不符合要求；
（三）未按规定对焊缝返修进行控制。 
第六条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺不符合要求；
（二）未按规定对热处理设备、过程、记录等进行控制；
（三）未按规定对热处理外委进行控制；
第七条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求；
（二）未按规定对无损检测人员管理、无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制。
第八条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训上岗；
（二）理化检验的试样加工及试样检测不符合要求；
（三）理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求；
（四）未按规定对理化检验外委进行控制。
第九条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺不符合要求
（二）未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态、检验试验记录和报告进行控制；
第十条 施工设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）施工设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求；
（二）施工设备和检验与试验装置档案管理不符合要求；
（三）施工设备和检验与试验装置状态控制，包括设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求。
第十一条 施工过程风险至少包括以下几个方面：
（一）未对现场安全环境进行评价并制定措施；
（二）施工过程不符合相关要求。
第十二条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十三条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十四条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十五条 本单位根据上述规定制定了《大型游乐设施质量安全风险管控清单》（例表见附录A16），当安装（含修理）的大型游乐设施类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。

场车质量安全风险管控清单
〔场车制造（含修理、改造）单位〕
第一条 为建立并落实本单位场车制造（含修理、改造）质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 本单位质量安全风险主要存在于场车设计、材料与零部件、作业（工艺）、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、生产设备和检验试验装置、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节。
第三条 设计风险至少包括以下几个方面：
（一）产品设计的依据不符合现行法规、安全规范、标准和用户要求；
（二）未按规定进行设计文件修改；  
（三）设计文件未经责任人员审查确认。。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）材料质量证明文件不符合相应规定；
（二）未按规定进行材料复验；
（三）未按相应规定进行材料标识；
（四）未按相应规定进行材料存储；
（五）未按规定发放领用材料并做好相应记录；
（六）材料代用手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）未定期检查工艺执行情况；
（三）工装模具未按规定做好使用管理检查并记录；
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）焊工未持证或超项目焊接；
（二）焊接工艺未能覆盖产品制造要求；
（三）未及时规范填写施焊记录；
（四）未按规定进行焊缝返修；
（五）焊材管理不符合规定。
第七条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺文件不符合相应规定；
（二）热处理设备不符合要求；
（三）热处理记录和报告不齐全或不规范。
（四）未按规定对热处理外委进行控制。
第八条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）无损检测人员资质不满足要求；
（三）设备、仪器和试块不满足相应检测要求；
（四）检测状态和时机不满足工艺要求；
（五）记录和报告不齐全或不规范；
（六）未按规定对无损检测外委进行控制。
第九条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训合格；
（二）仪器和设备不满足相应检测要求；
（三）理化试样不符合要求；
（四）记录和报告不齐全或不规范；
（五）未按规定对理化检验外委进行控制。
第十条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺文件不符合相应规定；
（二）检验与试验条件和状态不满足工艺要求；
（三）检验与试验记录和报告不齐全或不规范。 
第十一条 生产设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）设备状态标识不规范；
（二）仪器设备未按规定进行检定校准。
第十二条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十三条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十四条 叉车的设计风险还应管控以下几点：
（一）实心截面货叉符合GB／T5182《叉车 货叉 技术要求和试验方法》；
（二）叉车起升链条的最小安全系数应当符合 GB／T 10827.1-2014《工业车辆 安全要求和验证 第1部分：自行式工业车辆（除无人驾驶车辆、伸缩臂式叉车和载运车）》中4.6.1的要求；
（三）罩壳打开后由于意外关闭会造成伤害的，应当在罩壳处（如牵引蓄电池或者发动机罩）设置防止意外关闭的装置，并且永久地固定在车辆上或者安装在车辆的安全处；
（四）叉车向前运行时，顺时针转动方向盘或者对转向控制装置的等同操作，应当使叉车右转；舵柄操作的叉车原地转向操作力应当不大于400N；方向盘操作的叉车原地转向操作力应当不大于20N，左右转向操作力相差应当不大于5N；
（五）叉车液压系统应当设置能防止系统内压力超过预定值的装置，此装置的设计和安装能够避免意外的松动或者调节，调整压力需要使用工具或者钥匙；叉车液压系统用软管、硬管和接头至少能承受液压回路3倍的工作压力；
（六）最大起升高度大于1800mm的乘驾式叉车应当安装符合GB／T 5143《工业车辆护顶架 技术要求和试验方法》要求的护顶架；没有安装护顶架的带有折叠站板的步驾式叉车，当侧面防护装置处于其保护位置时，应当采取措施以防起升高度大于1800mm；
（七）乘驾式电动叉车、电液换向的乘驾式内燃平衡重式叉车、电液换向的乘驾式内燃侧面式叉车应当设置司机坐（站）姿状态感知系统，当司机不在正常操作位置时，车辆不能进行动力运行，即使操纵载荷装卸控制装置，也不应当出现门架的倾斜和货叉架的移动；当司机回到正常操作位置，但没有进行额外操作时，动力运行、门架的倾斜和货叉架的移动均不应当自动发生；
（八）应当设置司机权限信息采集器，通过指纹、虹膜、人脸特征等生物信息或者磁卡等与个人身份信息唯一绑定的媒介，验证司机操作权限，当该采集器失效、拆除或者司机信息不正确时，车辆不能启动。
第十五条 观光车的设计风险还应管控以下几点：
（一）观光车、观光列车的每节车厢应当设置存放灭火器的位置，并且该位置应当便于灭火器的取用；
（二）观光车辆所有车轮上均应当设置行车制动装置，并且能够由司机直接操纵；
（三）观光车辆应当采用非封闭的车身结构。
（四） 观光车辆技术参数的特殊要求：
1.观光车的额定载客人数（含司机，下同）不大于23；
2.观光列车的额定载客人数（含司机和安全员）不大于72，并且牵引车头座位数不大于2，车厢总节数不大于3，每节车厢座位数不大于35；
3.观光车辆的轮距不小于1.15m；
4.观光列车的牵引车头及每节车厢的车轮数均大于4；
5.观光车辆无载状态下的侧倾稳定角不小于35°。
（五）观光车辆风窗玻璃应当符合GB 9656《机动车玻璃安全技术规范》的要求；前照灯应当符合GB／T 28710《非公路旅游观光车 前照灯》的要求；安全带应当符合GB／T 28709《非公路旅游观光车 座椅安全带及其固定器》的要求。
（六）观光车辆在设计时应当明确满载最大爬坡度、最大行驶坡度、最大运行速度等性能参数，且满载最大爬坡度不得小于最大行驶坡度，最大行驶坡度和最大运行速度的取值应当符合TSG 81-2022《场（厂）内专用机动车辆安全技术规程》的要求。
（七）方向盘不得右置，最大自由转动量从中间位置向左和向右转角均不大于15°；应当设置转向限位装置。
（八）观光列车采用气压制动系统时，应当符合GB 7258-2017《机动车运行安全技术条件》中7.8.2和7.9.3的要求。
（九）每位乘客应当有安全带；每位乘客应当有安全拉手，靠近车体边缘的乘客应当有安全实用的扶手，扶手距离座椅上表面高度不低于180mm；车辆侧面的乘客上下车出入口处应当设置护栏、侧围、护链等安全防护装置；与运行方向相反布置、位于车辆最后部的乘客座位应当装设保护围栏等安全防护装置。
（十）观光列车上应当设置视频监控装置，能清晰监测到车内乘客、道路及周边环境，视频存储时间不应当少于72h；观光列车的最后一节车厢内，应当设置安全员专用座椅，并且设置安全员与司机双向沟通的装置；观光列车的牵引连接装置上，应当设置防止观光列车在行驶中因振动和撞击而使连接脱开的安全装置；观光列车的牵引车头、车厢的所有连接部位，应当设置当牵引连接失效后的二次保护装置。
第十六条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十七条 本单位根据上述规定制定了《场车质量安全风险管控清单》（例表见附录A17），当生产的场车类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。


场车质量安全风险管控清单
（场车修理单位）
第一条 为建立并落实场车制造单位质量安全主体责任的长效机制，建立健全日管控、周排查、月调度工作制度，结合本单位实际情况，制定本清单。
第二条 场车制造单位质量安全风险主要存在于场车设计和施工方案（过程）、材料与零部件、作业(工艺)、焊接、热处理、无损检测、理化检验、检验与试验、生产设备和检验试验装置、人员管理以及执行特种设备许可制度等环节；
第三条 设计和施工方案（过程）风险至少包括以下几个方面：
（一）修理设计和施工方案（过程）的依据不符合现行法规、安全规范、标准和用户要求；
（二）未按规定进行修理设计和施工方案（过程）文件修改；  
（三）设计文件和施工方案（过程）未经责任人员审查确认。
第四条 材料与零部件风险至少包括以下几个方面：
（一）材料质量证明文件不符合相应规定；
（二）未按规定进行材料复验；
（三）未按相应规定进行材料标识；
（四）未按相应规定进行材料存储；
（五）未按规定发放领用材料并做好相应记录；
（六）材料代用手续不全。
第五条 作业（工艺）风险至少包括以下几个方面：
（一）通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）未定期检查工艺执行情况；
（三）工装模具未按规定做好使用管理检查并记录。。
第六条 焊接风险至少包括以下几个方面：
（一）焊工未持证或超项目焊接；
（二）焊接工艺未能覆盖产品制造要求；
（三）未及时规范填写施焊记录；
（四）未按规定进行焊缝返修控制；
（五）焊材管理不符合规定。
第七条 热处理风险至少包括以下几个方面：
（一）热处理工艺文件不符合相应规定；
（二）热处理设备不符合要求；
（三）未按规定对热处理外委进行控制。
第八条 无损检测风险至少包括以下几个方面：
（一）无损检测通用或专用工艺文件不符合相应规定；
（二）无损检测人员资质不满足要求；
（三）设备、仪器和试块不满足相应检测要求；
（四）检测状态和时机不满足工艺要求；
（五）记录和报告不齐全或不规范；
（六）未按规定对无损检测外委进行控制。
第九条 理化检验风险至少包括以下几个方面：
（一）理化检验人员未经培训合格；
（二）仪器和设备不满足相应检测要求；
（三）理化试样不符合要求；
（四）记录和报告不齐全或不规范；
（五）未按规定对理化检验外委进行控制。
第十条 检验与试验风险至少包括以下几个方面：
（一）检验与试验工艺文件不符合相应规定；
（二）检验与试验条件和状态不满足工艺要求；
（三）检验与试验记录和报告不齐全或不规范。 
第十条 修理设备和检验与试验装置风险至少包括以下几个方面：
（一）设备状态标识不规范；
（二）仪器设备未按规定进行检定校准。
第十一条 人员管理风险至少包括以下几个方面：
（一）未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定；
（二）特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求；
（三）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求。
第十二条 执行特种设备许可制度风险至少包括以下几个方面：
（一）资源条件未能持续保持许可条件；
（二）未按规定履行告知义务并接受监督检验；
（三）发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
第十三条 叉车专项
更换叉车的防爆部件时，使用单位应当保证新部件的防爆级别和技术要求不低于原部件，并且对整车防爆性能的有效性负责，更换记录、部件防爆合格证等技术资料应当存入安全技术档案。
第十四条 观光车专项
修理时应注意:采用自动变速箱的内燃观光车辆，只有当变速箱换挡装置处于停车挡（“P”挡）或空挡（“N”挡）时方可启动发动机（具有自动启停功能的车辆除外）。
第十五条 其他来自政府监管部门的监督、通报、预警，投诉举报和舆情信息等动态风险。
第十六条 本单位根据上述规定制定了《场车质量安全风险管控清单》（例表见附录A18），当修理的场车类别、型号等发生改变可能导致风险指标产生变化时，需对清单及时进行调整。
附录A1          锅炉质量安全风险管控清单（制造（含安装、修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	设计的依据不符合要求
	设计任务书中明确设计的依据，检查设计文件的依据是否符合要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	2
	
	设计文件未经鉴定，也未经责任人员审查确认即用于生产
	设计文件经鉴定机构鉴定并按规定经责任人员审查确认通过后方能用于生产， 
	周排查
	质量安全
总监
	

	3
	
	未按规定对外来设计文件进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对外来设计文件进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	4
	
	未按规定办理设计修改手续
	当设计发生修改时，按设计控制程序进行处理
	周排查
	质量安全
总监
	

	5
	材料与零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	6
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全
总监
	

	7
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定办理材料代用手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	9
	作业（工艺）
	未按规定制定通用、专用文件和技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	未对设计图纸的工艺性进行审查
	对设计图纸进行工艺审查，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	11
	
	未按规定对生产工艺执行情况进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	12
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	13
	
	未按规定对焊接试板控制
	明确焊接试板的相关要求，按规定进行加工、检验与试验、处理和保存
	周排查
	质量安全
总监
	

	14
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全
总监
	

	15
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全
总监
	

	16
	热处理
	热处理工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	17
	
	热处理设备不符合要求
	热处理设备、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	18
	
	热处理过程以及记录、报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，进行过程控制，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	19
	
	未按规定对热处理外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位热处理质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	20
	无损检测
	未按规定制订无损检测通用或专用工艺文件
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	21
	
	无损检测人员及管理不符合要求
	按规定配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位，并对无损检测人员进行培训、考核，明确其职责、权限等要求
	周排查
	质量安全总监
	

	22
	
	未按规定对无损检测的状态和时机以及过程进行控制
	无损检测的状态和时机以及方法、数量、比例，不合格部位的检测、扩探比例、评定标准应满足工艺要求
	日管控
	质量安全员
	

	23
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	24
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	25
	
	未按规定对无损检测外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位无损检测质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	26
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	理化检验方法和操作过程不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制理化检验工艺文件，明确理化检验方法和操作过程的具体要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	28
	
	理化试样及试样检测以及记录和报告不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存以及记录和报告的出具应符合相关要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	29
	
	未按规定对理化检验外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位的理化检验质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	30
	检验与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	31
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	32
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	33
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围
	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	34
	生产设备和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	
周排查
	
质量安全
总监
	

	35
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全
总监
	

	36
	
	生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	37
	人员管理
	未对人员培训的范围、要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	38
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	40
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	41
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	42
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	43
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	质量安全
总监
	

	44
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	质量安全员
	

	45
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	质量安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，锅炉制造单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A2             锅炉质量安全风险管控清单（安装（含修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	外来设计文件不符合相关要求
	检查锅炉安装（含修理、改造）所依据的外来设计文件是否按TSG11-2020《锅炉安全技术规程》的要求经过设计鉴定
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	未按规定办理设计变更手续
	施工过程中发生设计变更时，检查设计变更是否经过审批
	周排查
	质量安全
总监
	

	3
	材料与零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	4
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全
总监
	

	5
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	6
	
	未按规定办理材料变更手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	7
	作业（工艺）
	未按规定编制锅炉安装（改造、修理）施工方案等通用、专用的作业（工艺）文件，并进行施工技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件并进行施工技术交底
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定进行图纸会审
	按规定进行图纸会审，并做好相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	9
	
	未按规定对作业（工艺）进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行作业（工艺）执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	10
	
	施工用工装、模具的管理不符合要求
	定期开展工装机具使用管理检查并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	11
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程（包括焊接环境）进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	12
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全
总监
	

	13
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	日管控
	质量安全员
	

	14
	热处理
	热处理工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	15
	
	热处理设备不符合要求
	热处理设备、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	16
	
	热处理过程以及记录、报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，对热处理过程进行控制，并准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	17
	
	未按规定对热处理外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位热处理质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	18
	无损检测
	未按规定制订无损检测通用或专用工艺文件
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	19
	
	无损检测人员管理不符合要求
	按规定配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位，并对无损检测人员进行培训、考核，明确其职责、权限等要求，检查执行情况
	周排查
	质量安全
总监
	

	20
	
	未按规定对无损检测的状态和时机以及过程进行控制
	无损检测的状态和时机以及方法、数量、比例，不合格部位的检测、扩探比例、评定标准应满足工艺要求
	日管控
	质量安全员
	

	21
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	22
	
	无损检测记录和报告不符合要求
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	23
	
	未按规定对无损检测外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位无损检测质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	24
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	25
	
	理化检验方法和操作过程不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制理化检验工艺文件，明确理化检验方法和操作过程的具体要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	26
	
	理化试样及试样检测以及记录和报告不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存以及记录和报告的出具应符合相关要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	27
	
	未按规定对理化检验外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位的理化检验质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	28
	检验与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	29
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	30
	
	未按规定对检验试验记录和报告进行控制
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	31
	施工设备和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	32
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全
总监
	

	33
	
	设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	34
	起重
	未按规定制定起重操作规范
	制定起重操作规程
	周排查
	质量安全
总监
	

	35
	
	起重人员未按规定持证上岗或未按操作规程进行作业
	起重人员按规定持证上岗，并按照起重操作规程进行作业
	日管控
	质量安全员
	

	36
	筑炉
	未制定筑炉作业指导书
	制定筑炉作业指导书
	周排查
	质量安全
总监
	

	37
	
	未按规定进行筑炉作业以及检查、记录
	按照筑炉作业指导书进行作业并做好检查和记录
	日管控
	质量安全员
	

	38
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	40
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	41
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	42
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	43
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	44
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	质量安全
总监
	

	45
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	质量安全员
	

	46
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	质量安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，锅炉安装（含修理、改造）单位应当结合本单位实际和产品安装的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A3           压力容器质量安全风险管控清单（设计）
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	压力容器设计资质
	设计单位无资质、超许可范围
	应具备相应级别的压力容器设计资质
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	设计人员无资质、超许可范围
	压力容器设计人员应具备相应资质
	月调度
	主要负责人
	

	3
	压力容器设计许可专用印章
	压力容器设计许可专用印章无专人管理
	压力容器设计许可专用印章应设置专人管理
	月调度
	主要负责人
	

	4
	
	压力容器设计许可专用印章使用未经批准
	压力容器设计许可专用印章应批准使用并记录
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	压力容器设计条件输入
	压力容器设计环境条件缺失或不符合相应规定
	委托书应符合法规要求并经设计单位审核确认
	周排查
	质量安全总监
	

	6
	
	压力容器设计工艺条件缺失或不准确
	压力容器设计工艺条件应经相关专业责任人审核确认
	周排查
	质量安全总监
	

	7
	压力容器设计文件
	压力容器设计使用法规、标准和规范不准确
	压力容器设计应使用现行有效的法规、标准和规范
	周排查
	质量安全总监
	

	8
	
	压力容器设计未按照程序文件执行
	按照程序文件规定，进行压力容器设计
	日管控
	质量安全员
	

	9
	压力容器设计文件输出
	压力容器设计文件输出不符合法规、标准和规范要求
	压力容器设计文件应齐全，并符合相关法规、标准和规范要求
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	设计变更未按规定办理设计变更手续（含材料代用）
	发生设计变更（含材料代用）时，按照程序文件执行
	月调度
	主要负责人
	

	11
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	12
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	13
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	14
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	15
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	16
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	17
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	安全总监
	

	18
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	安全员
	

	19
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，压力容器设计单位应当结合本单位实际和容器设计项目的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A4       压力容器质量安全风险管控清单（制造（含安装、修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	质量计划
	质量计划的编制和实施不满足要求
	编制满足许可范围特性和单位实际情况的质量计划并实施
	日管控
	质量安全员
	

	2
	设计控制
	设计单位无资质、超许可范围
	选择具有相应级别的压力容器设计资质的单位
	月调度
	主要负责人
	

	3
	
	未按规定办理设计变更手续（含材料代用）
	发生设计变更时，经具备相应设计资质的单位确认
	周排查
	质量安全总监
	

	4
	
	设计控制责任人未履职
	设计控制责任人应按照设计控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	5
	材料与零部件控制
	材料与零部件质量证明文件缺失或不符合相应规定
	材料与零部件在使用前应具有合格的质量证明文件
	周排查
	质量安全总监
	

	6
	
	未按规定进行材料复验
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行复验
	周排查
	质量安全总监
	

	7
	
	材料标识缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行标识
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	材料储存条件不符合规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行存储
	月调度
	主要负责人
	

	9
	
	未按规定进行材料发放领用
	按照规定进行材料发放领用，并做好相应记录
	日管控
	质量安全员
	

	10
	
	材料控制责任人未履职
	材料控制责任人应按照材料控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	11
	工艺控制
	通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	12
	
	未按工艺规定进行执行情况检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	13
	
	工装模具使用管理不规范
	做好工装模具使用管理的检查，并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	14
	
	工艺控制责任人未履职
	工艺控制责任人应按照工艺控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	15
	焊接控制
	焊工无证或超项目焊接
	焊工持证焊接，项目符合要求
	日管控
	质量安全员
	

	16
	
	无焊接工艺评定、焊接工艺规程或不覆盖
	具有合格有效的焊接工艺评定、焊接工艺规程、焊接工艺卡，且能覆盖压力容器焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全总监
	

	17
	
	施焊记录不及时、不规范
	及时、准确、规范填写施焊记录
	日管控
	质量安全员
	

	18
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全总监
	

	19
	
	焊材未按有关规定进行控制
	应按照法规、标准、控制程序文件的要求进行采购、验收、检验、储存、烘干、发放、使用和回收
	日管控
	质量安全员
	

	20
	
	焊接控制责任人未履职
	焊接控制责任人应按照焊接控制程序文件履职。
	月调度
	主要负责人
	

	21
	热处理控制
	缺少热处理工艺或热处理工艺不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	22
	
	热处理设备不符合要求
	热处理炉、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	23
	
	热处理记录和报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全总监
	

	24
	
	热处理控制责任人未履职
	热处理控制责任人应按照热处理控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	25
	无损检测控制
	无损检测通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	26
	
	无损检测人员资质不满足要求
	配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	28
	
	未按相应工艺的要求控制无损检测的状态和时机
	
无损检测的状态和时机应满足相应工艺的要求
	日管控
	质量安全员
	

	29
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	30
	
	无损检测控制责任人未履职
	无损检测控制责任人应按照无损检测控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	31
	理化检验控制
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗

	月调度
	主要负责人
	

	32
	
	理化检测设备和仪器不满足相应检测要求
	应配备合格的理化检测设备和仪器，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	33
	
	理化试样不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存应符合相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	34
	
	理化检验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的理化检验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	35
	
	理化检验控制责任人未履职
	理化检验控制责任人应按照理化检验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	36
	检验与试验
	检验与试验工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	37
	
	检验与试验条件和状态不满足要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求建立满足要求的检验与试验条件，并做好状态标识
	月调度
	主要负责人
	

	38
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	39
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围
	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	40
	
	检验与试验控制责任人未履职
	检验与试验控制责任人应按照检验与试验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	41
	生产设备和检验与试验装置
	设备使用状态标识缺失或不规范
	按要求设置正确的设备使用状态标识
	日管控
	质量安全员
	

	42
	
	仪器设备未检定或校准
	按相关规定对仪器设备检定或校准
	月调度
	主要负责人
	

	43
	
	生产设备和检验与试验装置责任人未履职
	生产设备和检验与试验装置责任人应按照生产设备和检验与试验装置控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	44
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	45
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	46
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	47
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	48
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	49
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	50
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	安全总监
	

	51
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	安全员
	

	52
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，压力容器制造（含修理、改造）单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A5                气瓶质量安全风险管控清单（制造）
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	质量计划
	质量计划的编制和实施不满足要求
	编制满足许可范围特性和单位实际情况的质量计划并实施
	日管控
	质量安全员
	

	2
	设计控制
	设计文件未经具有相应资质的型式试验机构鉴定
	设计文件应经具有相应资质的型式试验机构鉴定
	月调度
	主要负责人
	

	3
	
	设计控制责任人未履职
	设计控制责任人应按照设计控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	4
	材料与零部件控制
	材料与零部件质量证明文件缺失或不符合相应规定
	材料与零部件在使用前应具有合格的质量证明文件
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	
	未按规定进行材料复验
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行复验
	周排查
	质量安全总监
	

	6
	
	材料标识缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行标识
	日管控
	质量安全员
	

	7
	
	未按规定进行材料发放领用
	按照规定进行材料发放领用，并做好相应记录
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	材料控制责任人未履职
	材料控制责任人应按照材料控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	9
	工艺控制
	通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	未按工艺规定进行执行情况检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	11
	
	工装模具使用管理不规范
	做好工装模具使用管理的检查，并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	12
	
	工艺控制责任人未履职
	工艺控制责任人应按照工艺控制程序文件履职。
	月调度
	主要负责人
	

	13
	焊接控制
	焊工无证或超项目焊接
	焊工持证焊接，项目符合要求
	日管控
	质量安全员
	

	14
	
	无焊接工艺评定、焊接工艺规程或不覆盖
	具有合格有效的焊接工艺评定、焊接工艺规程、焊接工艺卡，且能覆盖气瓶焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全总监
	

	15
	
	施焊记录不及时、不规范
	及时、准确、规范填写施焊记录
	日管控
	质量安全员
	

	16
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全总监
	

	17
	
	焊材未按有关规定进行控制
	应按照法规、标准、控制程序文件的要求进行采购、验收、检验、储存、烘干、发放、使用和回收
	日管控
	质量安全员
	

	18
	
	焊接控制责任人未履职
	焊接控制责任人应按照焊接控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	19
	热处理控制
	缺少热处理工艺或热处理工艺不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件；热处理工艺评定应符合相关规定
	周排查
	质量安全总监
	

	20
	
	热处理设备不符合要求
	热处理炉、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	21
	
	热处理记录和报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全总监
	

	22
	
	热处理控制责任人未履职
	热处理控制责任人应按照热处理控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	23
	无损检测控制
	无损检测通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	24
	
	无损检测人员资质不满足要求
	配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位
	月调度
	主要负责人
	

	25
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	26
	
	未按相应工艺的要求控制无损检测的状态和时机
	无损检测的状态和时机应满足相应工艺的要求
	日管控
	质量安全员
	

	27
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	28
	
	无损检测控制责任人未履职
	无损检测控制责任人应按照无损检测控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	29
	理化检验控制
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	30
	
	理化检测设备和仪器不满足相应检测要求
	应配备合格的理化检测设备和仪器，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	31
	
	理化试样不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存应符合相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	32
	
	理化检验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的理化检验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	33
	
	理化检验控制责任人未履职
	理化检验控制责任人应按照理化检验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	34
	检验与试验控制
	检验与试验工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	35
	
	检验与试验条件和状态不满足要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求建立满足要求的检验与试验条件，并做好状态标识
	月调度
	主要负责人
	

	36
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	37
	
	气瓶信息化标识不符合法规要求
	气瓶信息化标识应符合相关法规要求
	日管控
	质量安全员
	

	38
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围

	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	检验与试验控制责任人未履职
	检验与试验控制责任人应按照检验与试验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	40
	生产设备和检验与试验装置控制
	设备使用状态标识缺失或不规范
	按要求设置正确的设备使用状态标识
	日管控
	质量安全员
	

	41
	
	仪器设备未检定或校准
	按相关规定对仪器设备检定或校准
	月调度
	主要负责人
	

	42
	
	生产设备和检验与试验装置责任人未履职
	生产设备和检验与试验装置责任人应按照生产设备和检验与试验装置控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	43
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	44
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	45
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	46
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	47
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	48
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	49
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	安全总监
	

	50
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	安全员
	

	51
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，气瓶制造单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。




附录A6             压力管道质量安全风险管控清单（设计）
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	压力管道设计控制
	设计单位无资质、超许可范围
	应具备相应级别的压力管道设计资质
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	设计人员无资质、超许可范围
	压力管道设计人员应具备相应资质
	月调度
	主要负责人
	

	3
	
	设计控制责任人未履职
	设计控制责任人应按照设计控制程序文件履职。
	月调度
	主要负责人
	

	4
	压力管道设计许可专用印章
	压力管道设计许可专用印章使用未经批准
	压力管道设计许可专用印章应批准使用并记录
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	
	压力管道设计许可专用印章无专人管理
	压力管道设计许可专用印章应设置专人管理
	月调度
	主要负责人
	

	6
	压力管道设计条件输入
	压力管道设计环境条件缺失或不符合相应规定
	委托书应符合法规要求并经设计单位审核确认
	周排查
	质量安全总监
	

	7
	
	压力管道设计工艺条件缺失或不准确
	压力管道设计工艺条件应经相关专业责任人审核确认
	周排查
	质量安全总监
	

	8
	压力管道设计文件
	压力管道设计未按照程序文件执行
	按照程序文件规定，进行压力管道设计
	日管控
	质量安全员
	

	9
	
	设计条件和设计准则不符合法规和标准要求
	设计条件和设计准则应符合法规和标准要求
	周排查
	质量安全总监
	

	10
	
	压力管道设计使用法规、标准和规范不准确
	压力管道设计应使用现行有效的法规、标准和规范
	周排查
	质量安全总监
	

	11
	压力管道设计文件输出
	压力管道设计文件输出不符合法规、标准和规范要求
	压力管道设计文件应齐全，并符合相关法规、标准和规范要求
	月调度
	主要负责人
	

	12
	
	设计变更未按规定办理设计变更手续（含材料代用）
	发生设计变更（含材料代用）时，按照程序文件执行 
	月调度
	主要负责人
	

	13
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	14
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	15
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	16
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	17
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	18
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	19
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	安全总监
	

	20
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	安全员
	

	21
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，压力管道设计单位应当结合本单位实际和管道设计项目的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A7      压力管道元件（含安全附件）质量安全风险管控清单（制造）
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	质量计划
	质量计划的编制和实施不满足要求
	编制满足许可范围特性和单位实际情况的质量计划并实施
	日管控
	质量安全员
	

	2
	设计控制
	未按规定办理设计变更手续（含材料代用）
	发生设计变更时，经具备相应设计资质的单位确认
	周排查
	质量安全总监
	

	3
	
	设计单位无资质、超许可范围
	选择具有相应压力管道设计资质的单位
	月调度
	主要负责人
	

	4
	
	设计控制责任人未履职
	设计控制责任人应按照设计控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	5
	材料与零部件控制
	材料标识缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行标识
	日管控
	质量安全员
	

	6
	
	未按规定进行材料发放领用
	按照规定进行材料发放领用，并做好相应记录
	日管控
	质量安全员
	

	7
	
	材料与零部件质量证明文件缺失或不符合相应规定
	材料与零部件在使用前应具有合格的质量证明文件
	周排查
	质量安全总监
	

	8
	
	未按规定进行材料复验
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行复验
	周排查
	质量安全总监
	

	9
	
	材料储存条件不符合规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行存储
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	材料控制责任人未履职
	材料控制责任人应按照材料控制程序文件履职。
	月调度
	主要负责人
	

	11
	工艺控制
	未按工艺规定进行执行情况检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	12
	
	通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	13
	
	工装模具使用管理不规范
	做好工装模具使用管理的检查，并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	14
	
	工艺控制责任人未履职
	工艺控制责任人应按照工艺控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	15
	焊接控制
	焊工无证或超项目焊接
	焊工持证焊接，项目符合要求
	日管控
	质量安全员
	

	16
	
	施焊记录不及时、不规范
	及时、准确、规范填写施焊记录
	日管控
	质量安全员
	

	17
	
	焊材未按有关规定进行控制
	应按照法规、标准、控制程序文件的要求进行采购、验收、检验、储存、烘干、发放、使用和回收
	日管控
	质量安全员
	

	18
	
	无焊接工艺评定、焊接工艺规程或不覆盖
	具有合格有效的焊接工艺评定、焊接工艺规程、焊接工艺卡，且能覆盖压力管道元件焊接所需的工艺

	周排查
	质量安全总监
	

	19
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全总监
	

	20
	
	焊接控制责任人未履职
	焊接控制责任人应按照焊接控制程序文件履职。
	月调度
	主要负责人
	

	21
	热处理控制
	缺少热处理工艺或热处理工艺不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	22
	
	热处理记录和报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全总监
	

	23
	
	热处理设备不符合要求
	热处理炉、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	
主要负责人
	

	24
	
	热处理控制责任人未履职
	热处理控制责任人应按照热处理控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	25
	无损检测控制
	未按相应工艺的要求控制无损检测的状态和时机
	
无损检测的状态和时机应满足相应工艺的要求
	日管控
	质量安全员
	

	26
	
	无损检测通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	27
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	28
	
	无损检测人员资质不满足要求
	配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位
	月调度
	主要负责人
	

	29
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	30
	
	无损检测控制责任人未履职
	无损检测控制责任人应按照无损检测控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	31
	理化检验控制
	理化检验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的理化检验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	32
	
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗

	月调度
	主要负责人
	

	33
	
	理化检测设备和仪器不满足相应检测要求
	应配备合格的理化检测设备和仪器，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	34
	
	理化试样不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存应符合相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	35
	
	理化检验控制责任人未履职
	理化检验控制责任人应按照理化检验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	36
	检验与试验
	检验与试验工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	37
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	38
	
	检验与试验条件和状态不满足要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求建立满足要求的检验与试验条件，并做好状态标识
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围

	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	40
	
	检验与试验控制责任人未履职
	检验与试验控制责任人应按照检验与试验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	41
	生产设备和检验与试验装置
	设备使用状态标识缺失或不规范
	按要求设置正确的设备使用状态标识
	日管控
	质量安全员
	

	42
	
	仪器设备未检定或校准
	按相关规定对仪器设备检定或校准
	月调度
	主要负责人
	

	43
	
	生产设备和检验与试验装置责任人未履职
	生产设备和检验与试验装置责任人应按照生产设备和检验与试验装置控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	44
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	45
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	46
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	47
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	48
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	49
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	50
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	安全总监
	

	51
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	安全员
	

	52
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，压力管道元件（含安全附件）制造单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A8         压力管道质量安全风险管控清单（安装（含修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	施工方案（质量计划）及告知
	施工方案或施工组织设计（含质量计划）的编制和实施不满足许可范围特性和管道工程实际情况
	施工方案或施工组织设计（含质量计划）的编制和实施应满足许可范围特性和管道工程实际情况
	日管控
	质量安全员
	

	2
	
	施工单位未按照法律法规要求进行告知
	施工单位应按照法律法规要求进行告知
	月调度
	主要负责人
	

	3
	设计控制
	外来设计文件不具备相应级别的压力管道设计资质
	压力管道设计单位应具有相应级别的设计资质
	月调度
	主要负责人
	

	4
	
	未按要求进行设计交底
	施工前应进行设计交底并记录
	月调度
	主要负责人
	

	5
	
	发生设计变更（含材料代用）时，未经相应资质的设计单位确认
	发生设计变更（含材料代用）时，应经相应资质的设计单位确认
	周排查
	质量安全总监
	

	6
	材料与零部件控制
	材料与零部件质量证明文件缺失或不符合相应规定
	材料与零部件在使用前应具有合格的质量证明文件
	周排查
	质量安全总监
	

	7
	
	未按规定进行材料复验
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行复验
	周排查
	质量安全总监
	

	8
	
	材料标识缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求核查材料原始标识并进行标识移植
	日管控
	质量安全员
	

	9
	
	材料储存条件不符合规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行存储
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	未按规定进行材料发放领用
	按照规定进行材料发放领用，并做好相应记录
	日管控
	质量安全员
	

	11
	
	材料控制责任人未履职
	材料控制责任人应按照材料控制程序文件履职
	周排查
	质量安全总监
	

	12
	工艺控制
	通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	13
	
	未按工艺规定进行执行情况检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	14
	
	工装机具使用管理不规范
	定期开展工装机具使用管理检查并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	15
	
	工艺控制责任人未履职
	工艺控制责任人应按照工艺控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	16
	焊接控制
	焊工管理不满足质保体系要求
	焊工管理应满足项目管理的要求，并建立焊接作业人员明细表
	日管控
	质量安全员
	

	17
	
	焊工无证或超项目焊接
	焊工持证焊接，项目符合要求
	日管控
	质量安全员
	

	18
	
	无焊接工艺评定、焊接工艺规程或不覆盖
	具有合格有效的焊接工艺评定、焊接工艺规程、焊接工艺卡，且能覆盖压力管道焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全总监
	

	19
	
	焊接环境不满足法规标准要求
	焊接环境应满足法规标准要求
	日管控
	质量安全员
	

	20
	
	焊接记录不及时、不规范
	及时、准确、规范填写焊接记录
	日管控
	质量安全员
	

	21
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	日管控
	质量安全员
	

	22
	
	焊材未按有关规定进行控制
	应按照法规、标准、控制程序文件的要求进行采购、验收、检验、储存、烘干、发放、使用和回收
	日管控
	质量安全员
	

	23
	
	焊接控制责任人未履职
	焊接控制责任人应按照焊接控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	24
	热处理控制
	热处理实施及管理不满足质保体系要求
	热处理实施及管理应满足质保体系的要求并记录
	周排查
	质量安全总监
	

	25
	
	缺少热处理工艺或热处理工艺不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	26
	
	热处理设备不符合要求
	热处理设备、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	热处理记录和报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全总监
	

	28
	
	热处理控制责任人未履职
	热处理控制责任人应按照热处理控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	29
	无损检测控制
	无损检测通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	30
	
	无损检测人员资质不满足要求
	配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位
	月调度
	主要负责人
	

	31
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	32
	
	未按相应工艺的要求控制无损检测的状态和时机
	无损检测的状态和时机应满足相应工艺的要求
	日管控
	质量安全员
	

	33
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	34
	
	未对外委（含第三方）无损检测工作有效控制或确认
	对外委（含第三方）无损检测工作进行控制或确认
	月调度
	主要负责人
	

	35
	
	无损检测控制责任人未履职
	无损检测控制责任人应按照无损检测控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	36
	理化检验控制
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	37
	
	理化检测设备和仪器不满足相应检测要求
	应配备合格的理化检测设备和仪器，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	38
	
	理化试样不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存应符合相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	理化检验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的理化检验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	40
	
	未对外委（含第三方）理化检验工作有效控制
	对外委（含第三方）理化检验工作进行控制或确认
	月调度
	主要负责人
	

	41
	
	理化检验控制责任人未履职
	理化检验控制责任人应按照理化检验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	42
	检验与试验
	检验与试验工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	43
	
	检验与试验条件和状态不满足要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求建立满足要求的检验与试验条件，并做好状态标识
	月调度
	主要负责人
	

	44
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	45
	
	检验与试验控制责任人未履职
	检验与试验控制责任人应按照检验与试验控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	46
	生产设备和检验与试验装置
	设备使用状态标识缺失或不规范
	按要求设置正确的设备使用状态标识
	日管控
	质量安全员
	

	47
	
	仪器设备未检定或校准
	按相关规定对仪器设备检定或校准
	月调度
	主要负责人
	

	48
	
	生产设备和检验与试验装置责任人未履职
	生产设备和检验与试验装置责任人应按照生产设备和检验与试验装置控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	49
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等作出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	50
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	51
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	52
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	53
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	54
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	55
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	安全总监
	

	56
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	安全员
	

	57
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，压力管道安装（含修理、改造）单位应当结合本单位实际和项目实施的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。





附录A9            电梯质量安全风险管控清单（制造（含安装、修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	设计的依据不符合要求
	设计任务书中明确设计的依据，检查设计文件的依据是否符合要求
	周排查
	质量安全总监
	

	2
	
	设计文件未经责任人员审查确认即用于生产
	设计文件按规定经责任人员审查确认通过后方能用于生产，
	周排查
	质量安全总监
	

	3
	
	未按规定对外来设计文件进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对外来设计文件进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	4
	
	未按规定办理设计修改手续
	当设计发生修改时，按设计控制程序进行处理
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	材料与
零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全总监
	

	6
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全总监
	

	7
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定办理材料代用手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	9
	作业
（工艺）
	未按规定制定通用、专用文件和技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	未对设计图纸的工艺性进行审查
	对设计图纸进行工艺审查，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	11
	
	未按规定对生产工艺执行情况进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	12
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	13
	
	未按规定对焊接试板控制
	明确焊接试板的相关要求，按规定进行加工、检验与试验、处理和保存
	周排查
	质量安全总监
	

	14
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全总监
	

	15
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全总监
	

	16
	检验
与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	17
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	18
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	19
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围
	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	20
	生产设备
和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	21
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全总监
	

	22
	
	生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	23
	人员管理
	未对人员培训的范围、要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	24
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	25
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	26
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	28
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	29
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	

	30
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	月调度
	主要负责人
	

	31
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，电梯制造（含安装、修理、改造）单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。
附录A10              电梯质量安全风险管控清单（安装（含修理））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	井道
勘测
	井道现场情况与电梯实际尺寸不符
	安装施工前，根据设计图纸复核施工现场
	周排查
	质量安全总监
	

	2
	
	曳引机承重工字刚、导轨支架、厅门门头支撑点等预埋件是否符合相关要求。
	安装施工前，根据设计图纸对隐蔽工程的施工质量进行验收
	周排查
	质量安全总监
	

	3
	材料与
零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全总监
	

	4
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	6
	
	未按规定办理材料变更手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	7
	作业
（工艺）
	未按规定编制锅炉安装（改造、修理）施工方案等通用、专用的作业（工艺）文件，并进行施工技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件并进行施工技术交底
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定进行图纸会审
	按规定进行图纸会审，并做好相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	9
	
	未按规定对作业（工艺）进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行作业（工艺）执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	10
	
	施工用工装、模具的管理不符合要求
	定期开展工装机具使用管理检查并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	11
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程（包括焊接环境）进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	12
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全总监
	

	13
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	日管控
	质量安全员
	

	14
	检验
与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	15
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	16
	
	未按规定对检验试验记录和报告进行控制
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	17
	施工设备
和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	18
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全总监
	

	19
	
	设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	20
	施工过程
	未对现场安全环境进行评价并制定措施
	对现场施工作业环境进行安全辨识，并制定相应的风险防范措施
	日管控
	质量安全员
	

	21
	
	施工过程不符合相关要求
	制定现场作业指导手册，规范作业程序
	日管控
	质量安全员
	

	22
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	23
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	24
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	25
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	26
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	28
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	

	29
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	月调度
	主要负责人
	

	30
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，电梯安装（含修理）单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。

附录A11        起重机械质量安全风险管控清单（制造（含安装、修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	产品设计的依据不符合现行法规、安全规范、标准和用户要求
	按法律和法规等确定设计依据
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	设计文件未经责任人员审查确认，用于生产
	按规定执行设计文件审查制度，明确责任和流程
	周排查
	质量安全总监
	

	3
	
	未对设计和施工方案（过程）风险进行控制
	制定设计和施工方案（过程）风险控制制度，明确职责
	月调度
	主要负责人
	

	4
	材料与零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	按规定控制，检查相关工作见证材料
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	
	未按规定进行验收(复验)、材料标识、保管、领用和使用控制，材料代用手续不全
	1.按规定控制，明确责任；
2.加强过程巡查。
	日管控
	质量安全员
	

	6
	作业（工艺）
	未按规定制定通用、专用文件和技术交底，未对生产用工装、模具进行检查
	1. 制定通用、专用工艺文件，按规定完成技术交底；
2. 检查相关工作见证材料。
	周排查
	质量安全总监
	

	7
	
	未按规定对生产工艺执行情况检查
	按规定完成工艺纪律检查
	周排查
	质量安全总监
	

	8
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按规定控制，加强过程巡查
	日管控
	质量安全员
	

	9
	
	焊接工艺评定未覆盖
	按照相关法规和标准要求完成焊接作业对应的焊接工艺评定
	周排查
	质量安全
总监
	

	10
	热处理
	热处理工艺不符合要求
	按照法规和标准要求制定热处理工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	11
	
	未按规定对热处理设备、过程、记录和外委等进行控制
	按规定控制，加强过程巡查
	日管控
	质量安全员
	

	12
	无损检测
	无损检测通用工艺、专用工艺不符合要求
	按照法规和标准要求编制无损检测工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	13
	
	无损检测人员管理不符合要求，未按规定对无损检测仪器及试块、无损检测过程、无损检测记录、报告、无损检测外委进行控制
	按规定控制，加强过程巡查
	日管控
	质量安全员
	

	14
	理化检验
	理化检验人员未经培训上岗
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	15
	
	理化检验方法、操作过程、记录和报告不符合要求，未按规定对理化检验外委进行控制
	按规定控制，加强过程巡查
	日管控
	质量安全员
	

	16
	检验与试验
	生产设备和检验与试验装置的采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按规定控制，检查相关工作见证材料
	周排查
	质量安全
总监
	

	17
	
	生产设备和检验与试验装置的状态标识，定期检验、检定或校准等不符合要求
	按规定控制，定期检查
	日管控
	质量安全员
	

	18
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	19
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	20
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	21
	特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	22
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	23
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	24
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录，整改
	周排查
	质量安全总监
	

	25
	投诉举报
	发现不合格项
	记录，整改，消除安全隐患
	日管控
	质量安全员
	

	26
	舆情信息
	发现不合格项
	记录，整改
	日管控
	质量安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，起重机械制造单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A12            起重机械质量安全风险管控清单（安装（含修理））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控方式
	责任人
	备注

	1
	材料与零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	制定材料与零部件控制程序，明确人员职责，加强过程巡查，检查相关工作见证材料
	周排查
	质量安全
总监
	

	2
	
	未按规定进行材料复验
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行复验
	周排查
	质量安全总监
	

	3
	
	未按规定进行材料标识、发放和领用
	按照法规、标准、控制程序文件的要求核查材料原始标识并进行标识移植
按照规定进行材料发放领用，并做好相应记录
	日管控
	质量安全员
	

	4
	
	未按规定存放、保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行存储
	月调度
	主要负责人
	

	5
	作业（工艺）
	材料变更手续不全
	按照材料控制程序要求进行确认和控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	6
	
	未按规定进行图纸会审
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行图纸会审程序
	月调度
	主要负责人
	

	7
	
	通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定和技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件并进行施工前技术交底
	月调度
	主要负责人
	

	8
	
	未对作业工艺执行情况进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	9
	
	未编制相应的安装维修方案、施工计划、施工作业文件、质量计划等
	施工方案或施工组织设计（含质量计划）的编制和实施应满足许可范围特性和管道工程实际情况，检查相关工作见证材料
	日管控
	质量安全员
	

	10
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按焊接控制相关程序要求，建立焊接作业人员明细表，焊工持证焊接，项目符合要求；焊接环境应满足法规标准要求；及时、准确、规范填写焊接记录
	日管控
	质量安全员
	

	11
	
	焊接工艺评定未覆盖
	具有合格有效的焊接工艺评定、焊接工艺规程、焊接工艺卡，且能覆盖焊接所需的工艺
	日管控
	质量安全员
	

	12
	
	未按规定对焊缝返修进行控制
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	日管控
	质量安全员
	

	13
	无损检测
	无损检测通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	14
	
	无损检测人员资质不满足要求
	配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位
	月调度
	主要负责人
	

	15
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	16
	
	未对（外委含第三方）无损检测工作有效控制或确认
	未对外委（含第三方）无损检测工作有效控制或确认
	月调度
	主要负责人
	

	17
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	18
	检验与试验
	检验与试验工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	19
	
	检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求建立满足要求的检验与试验条件，并做好状态标识
	月调度
	主要负责人
	

	20
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	21
	施工设备和检验与试验装置
	施工设备和检验与试验装置的操作、维护、使用环境、检定校准等不符合要求
	1.制定安装设备和检验与试验装置控制相关程序，明确相关要求； 
2.加强过程巡查及档案管理；
3.检查相关工作见证材料。
	周排查
	质量安全
总监
	

	22
	
	施工设备和检验与试验装置档案管理不符合要求
	按相关规定对仪器设备检定或校准，并保存见证材料
	日管控
	质量安全员
	

	23
	
	施工设备和检验与试验装置状态控制不符合要求
	按要求设置正确的设备使用状态标识
	日管控
	质量安全员
	

	24
	施工过程
	未对现场安全环境进行评价并制定措施
	发现现场作业安全风险、危险源及并制定相关控制措施
	周排查
	质量安全
总监
	

	25
	
	作业过程不符合相关要求
	对配套设施检查交接，对施工工艺符合性检查
	日管控
	质量安全员
	

	26
	
	施工前未进行安全技术档案交接 
	检查安全技术档案交接情况
	日管控
	质量安全员
	

	27
	
	起重作业人员未持证上岗
	现场检查起重作业人员证件
	日管控
	质量安全员
	

	28
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	29
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	30
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	31
	
	未确认现场作业人员持证健康状态是否符合要求
	加强过程巡查，检查施工人员健康状态
	日管控
	质量安全员
	

	32
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	33
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	34
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	35
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	质量安全
总监
	

	36
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	质量安全员
	

	37
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	质量安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，起重机械安装（含修理）单位应当结合本单位实际情况和安装工作的具体要求，细化风险管控清单，调整管控形式。
附录A13        客运索道质量安全风险管控清单（制造（含安装、修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	设计的依据不符合要求
	设计任务书中明确设计的依据，检查设计文件的依据是否符合要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	2
	
	设计文件未经鉴定，也未经责任人员审查确认即用于生产
	设计文件经鉴定机构鉴定并按规定经责任人员审查确认通过后方能用于生产， 
	周排查
	质量安全
总监
	

	3
	
	未按规定对外来设计文件进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对外来设计文件进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	4
	
	未按规定办理设计修改手续
	当设计发生修改时，按设计控制程序进行处理
	周排查
	质量安全
总监
	

	5
	材料与
零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	6
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全
总监
	

	7
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定办理材料代用手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	9
	作业
（工艺）
	未按规定制定通用、专用文件和技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	未对设计图纸的工艺性进行审查
	对设计图纸进行工艺审查，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	11
	
	未按规定对生产工艺执行情况进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	12
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	13
	
	未按规定对焊接试板控制
	明确焊接试板的相关要求，按规定进行加工、检验与试验、处理和保存
	周排查
	质量安全
总监
	

	14
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全
总监
	

	15
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全
总监
	

	16
	热处理
	热处理工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	17
	
	热处理设备不符合要求
	热处理设备、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	18
	
	热处理过程以及记录、报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，进行过程控制，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	19
	
	未按规定对热处理外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位热处理质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	20
	无损检测
	未按规定制订无损检测通用或专用工艺文件
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	21
	
	无损检测人员及管理不符合要求
	按规定配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位，并对无损检测人员进行培训、考核，明确其职责、权限等要求
	周排查
	质量安全总监
	

	22
	
	未按规定对无损检测的状态和时机以及过程进行控制
	无损检测的状态和时机以及方法、数量、比例，不合格部位的检测、扩探比例、评定标准应满足工艺要求
	日管控
	质量安全员
	

	23
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	24
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	25
	
	未按规定对无损检测外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位无损检测质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	26
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	理化检验方法和操作过程不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制理化检验工艺文件，明确理化检验方法和操作过程的具体要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	28
	
	理化试样及试样检测以及记录和报告不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存以及记录和报告的出具应符合相关要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	29
	
	未按规定对理化检验外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位的理化检验质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	30
	检验
与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	31
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	32
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	33
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围
	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	34
	生产设备
和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	
周排查
	
质量安全
总监
	

	35
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全
总监
	

	36
	
	生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	37
	人员管理
	未对人员培训的范围、要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	38
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	40
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	41
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	42
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	43
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	

	44
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	月调度
	主要负责人
	

	45
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，客运索道制造（含安装、修理、改造）单位应当结合本单位实际和产品安装的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。

附录A14            客运索道质量安全风险管控清单（安装（含修理））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	外来设计文件不符合相关要求
	检查客运索道安装（含修理）所依据的外来设计文件是否按要求经过审核
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	未按规定办理设计变更手续
	施工过程中发生设计变更时，检查设计变更是否经过审批
	周排查
	质量安全
总监
	

	3
	材料与
零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	4
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全
总监
	

	5
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	6
	
	未按规定办理材料变更手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	7
	作业
（工艺）
	未按规定编制锅炉安装（改造、修理）施工方案等通用、专用的作业（工艺）文件，并进行施工技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件并进行施工技术交底
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定进行图纸会审
	按规定进行图纸会审，并做好相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	9
	
	未按规定对作业（工艺）进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行作业（工艺）执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	10
	
	施工用工装、模具的管理不符合要求
	定期开展工装机具使用管理检查并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	11
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程（包括焊接环境）进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	12
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全
总监
	

	13
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	日管控
	质量安全员
	

	14
	热处理
	热处理工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	15
	
	热处理设备不符合要求
	热处理设备、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	16
	
	热处理过程以及记录、报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，对热处理过程进行控制，并准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	17
	
	未按规定对热处理外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位热处理质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	18
	无损检测
	未按规定制订无损检测通用或专用工艺文件
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	19
	
	无损检测人员管理不符合要求
	按规定配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位，并对无损检测人员进行培训、考核，明确其职责、权限等要求，检查执行情况
	周排查
	质量安全
总监
	

	20
	
	未按规定对无损检测的状态和时机以及过程进行控制
	无损检测的状态和时机以及方法、数量、比例，不合格部位的检测、扩探比例、评定标准应满足工艺要求
	日管控
	质量安全员
	

	21
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	22
	
	无损检测记录和报告不符合要求
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	23
	
	未按规定对无损检测外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位无损检测质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	24
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗

	月调度
	主要负责人
	

	25
	
	理化检验方法和操作过程不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制理化检验工艺文件，明确理化检验方法和操作过程的具体要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	26
	
	理化试样及试样检测以及记录和报告不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存以及记录和报告的出具应符合相关要求
	周排查
	质量安全
总监
	

	27
	
	未按规定对理化检验外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位的理化检验质量进行控制
	周排查
	质量安全
总监
	

	28
	检验
与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	29
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	30
	
	未按规定对检验试验记录和报告进行控制
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	31
	施工设备
和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	周排查
	质量安全
总监
	

	32
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全
总监
	

	33
	
	设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	34
	施工过程
	未对现场安全环境进行评价并制定措施
	对现场施工作业环境进行安全辨识，并制定相应的风险防范措施
	日管控
	质量安全员
	

	35
	
	施工过程不符合相关要求
	制定现场作业指导手册，规范作业程序
	日管控
	质量安全员
	

	36
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	37
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	38
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	39
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	40
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	41
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	42
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	

	43
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	月调度
	主要负责人
	

	44
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	









附录A15     大型游乐设施质量安全风险管控清单（制造（含安装、修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	设计的依据不符合要求
	设计任务书中明确设计的依据，检查设计文件的依据是否符合要求
	周排查
	质量安全总监
	

	2
	
	设计文件未经鉴定，也未经责任人员审查确认即用于生产
	设计文件经鉴定机构鉴定并按规定经责任人员审查确认通过后方能用于生产， 
	周排查
	质量安全总监
	

	3
	
	未按规定对外来设计文件进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对外来设计文件进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	4
	
	未按规定办理设计修改手续
	当设计发生修改时，按设计控制程序进行处理
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	材料与
零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全总监
	

	6
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全总监
	

	7
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定办理材料代用手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	9
	作业
（工艺）
	未按规定制定通用、专用文件和技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	10
	
	未对设计图纸的工艺性进行审查
	对设计图纸进行工艺审查，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	11
	
	未按规定对生产工艺执行情况进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	12
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	13
	
	未按规定对焊接试板控制
	明确焊接试板的相关要求，按规定进行加工、检验与试验、处理和保存
	周排查
	质量安全总监
	

	14
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全总监
	

	15
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全总监
	

	16
	热处理
	热处理工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	17
	
	热处理设备不符合要求
	热处理设备、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	18
	
	热处理过程以及记录、报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，进行过程控制，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全总监
	

	19
	
	未按规定对热处理外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位热处理质量进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	20
	无损检测
	未按规定制订无损检测通用或专用工艺文件
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	21
	
	无损检测人员及管理不符合要求
	按规定配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位，并对无损检测人员进行培训、考核，明确其职责、权限等要求
	周排查
	质量安全总监
	

	22
	
	未按规定对无损检测的状态和时机以及过程进行控制
	无损检测的状态和时机以及方法、数量、比例，不合格部位的检测、扩探比例、评定标准应满足工艺要求
	日管控
	质量安全员
	

	23
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	24
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	25
	
	未按规定对无损检测外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位无损检测质量进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	26
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	理化检验方法和操作过程不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制理化检验工艺文件，明确理化检验方法和操作过程的具体要求
	周排查
	质量安全总监
	

	28
	
	理化试样及试样检测以及记录和报告不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存以及记录和报告的出具应符合相关要求
	周排查
	质量安全总监
	

	29
	
	未按规定对理化检验外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位的理化检验质量进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	30
	检验
与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	31
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	32
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	33
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围
	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	34
	生产设备
和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	
周排查
	
质量安全总监
	

	35
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全总监
	

	36
	
	生产设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的生产设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	37
	人员管理
	未对人员培训的范围、要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	38
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	40
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	41
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	42
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	43
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	

	44
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	月调度
	主要负责人
	

	45
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，大型游乐设施制造（含安装、修理、改造）单位应当结合本单位实际和产品安装的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


附录A16       大型游乐设施质量安全风险管控清单（安装（含修理））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	外来设计文件不符合相关要求
	检查客运索道安装（含修理）所依据的外来设计文件是否按要求经过审核
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	未按规定办理设计变更手续
	施工过程中发生设计变更时，检查设计变更是否经过审批
	周排查
	质量安全总监
	

	3
	材料与
零部件
	未按规定对受委托方实施质量控制
	建立合格受委托方名录，按照程序文件进行采购质量控制
	周排查
	质量安全总监
	

	4
	
	未按规定进行材料验收（复验）以及存放与保管
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行验收（复验）、存放与保管
	周排查
	质量安全总监
	

	5
	
	未按规定进行领用、使用控制以及材料标识
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行料领用和使用以及材料标识
	日管控
	质量安全员
	

	6
	
	未按规定办理材料变更手续
	按照法规、标准、控制程序文件的要求办理材料代用手续
	日管控
	质量安全员
	

	7
	作业
（工艺）
	未按规定编制锅炉安装（改造、修理）施工方案等通用、专用的作业（工艺）文件，并进行施工技术交底
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件并进行施工技术交底
	日管控
	质量安全员
	

	8
	
	未按规定进行图纸会审
	按规定进行图纸会审，并做好相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	9
	
	未按规定对作业（工艺）进行检查
	按控制程序文件规定，定期进行作业（工艺）执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	10
	
	施工用工装、模具的管理不符合要求
	定期开展工装机具使用管理检查并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	11
	焊接
	未按规定对焊接人员、焊接材料、焊接过程进行管理、控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对焊接人员、焊接材料、焊接过程（包括焊接环境）进行管理、控制，并做好记录
	日管控
	质量安全员
	

	12
	
	焊接工艺评定、焊接工艺规程不符合要求
	按规定进行焊接工艺评定、编制焊接工艺规程，确保能覆盖锅炉焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全总监
	

	13
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	日管控
	质量安全员
	

	14
	热处理
	热处理工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	15
	
	热处理设备不符合要求
	热处理设备、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	16
	
	热处理过程以及记录、报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，对热处理过程进行控制，并准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	17
	
	未按规定对热处理外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位热处理质量进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	18
	无损检测
	未按规定制订无损检测通用或专用工艺文件
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	19
	
	无损检测人员管理不符合要求
	按规定配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位，并对无损检测人员进行培训、考核，明确其职责、权限等要求，检查执行情况
	周排查
	质量安全总监
	

	20
	
	未按规定对无损检测的状态和时机以及过程进行控制
	无损检测的状态和时机以及方法、数量、比例，不合格部位的检测、扩探比例、评定标准应满足工艺要求
	日管控
	质量安全员
	

	21
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	22
	
	无损检测记录和报告不符合要求
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	23
	
	未按规定对无损检测外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位无损检测质量进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	24
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗
	月调度
	主要负责人
	

	25
	
	理化检验方法和操作过程不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制理化检验工艺文件，明确理化检验方法和操作过程的具体要求
	周排查
	质量安全总监
	

	26
	
	理化试样及试样检测以及记录和报告不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存以及记录和报告的出具应符合相关要求
	周排查
	质量安全总监
	

	27
	
	未按规定对理化检验外委进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对受委托单位的理化检验质量进行控制
	周排查
	质量安全总监
	

	28
	检验
与试验
	检验与试验工艺文件不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全总监
	

	29
	
	未按规定对检验与试验条件、过程检验、最终检验、检验与试验状态进行控制
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行控制并做好状态标识以及相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	30
	
	未按规定对检验试验记录和报告进行控制
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全总监
	

	31
	施工设备
和检验与试验装置
	采购、验收、建档、操作、维护、使用环境、检定校准、检修、封存以及报废等的控制不符合要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关环节进行控制并做好相关记录
	周排查
	质量安全总监
	

	32
	
	档案管理不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的档案进行管理
	周排查
	质量安全
总监
	

	33
	
	设备使用状态标识，检验与试验装置检定校准标识，法定要求检验的设备的检验报告等不符合要求
	按照程序文件的要求对生产设备和检验与试验装置的相关标识、检验报告进行管理
	日管控
	质量安全员
	

	34
	施工过程
	未对现场安全环境进行评价并制定措施
	对现场施工作业环境进行安全辨识，并制定相应的风险防范措施
	日管控
	质量安全员
	

	35
	
	施工过程不符合相关要求
	制定现场作业指导手册，规范作业程序
	日管控
	质量安全员
	

	36
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	37
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	38
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	39
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	40
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	41
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	42
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	

	43
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	月调度
	主要负责人
	

	44
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	月调度
	主要负责人
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，大型游乐设施安装（含修理）单位应当结合本单位实际和产品安装的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。







附录A17             场车质量安全风险管控清单（制造（含修理、改造））
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	产品设计的依据不符合现行法规、安全规范、标准和用户要求
	产品设计的依据现行法规、安全规范、标准和用户要求
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	未按规定进行设计文件修改
	发生设计变更时，按规定进行设计文件修改
	周排查
	质量安全
总监
	

	3
	材料与零部件
	材料与零部件质量证明文件缺失或不符合相应规定
	材料与零部件在使用前应具有合格的质量证明文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	4
	
	未按规定进行材料复验
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行复验
	周排查
	质量安全
总监
	

	5
	
	材料标识缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行标识
	日管控
	质量安全员
	

	6
	
	材料储存条件不符合规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行存储
	月调度
	主要负责人
	

	7
	
	未按规定进行材料发放领用
	按照规定进行材料发放领用，并做好相应记录
	日管控
	质量安全员
	

	8
	作业（工艺）
	通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	9
	
	未按工艺规定进行执行情况检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	10
	
	工装模具使用管理不规范
	做好工装模具使用管理的检查，并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	11
	
	工艺控制责任人未履职
	工艺控制责任人应按照工艺控制程序文件履职
	月调度
	主要负责人
	

	12
	焊接
	焊工无证或超项目焊接
	焊工持证焊接，项目符合要求
	日管控
	质量安全员
	

	13
	
	无焊接工艺评定、焊接工艺规程或不覆盖
	具有合格有效的焊接工艺评定、焊接工艺规程、焊接工艺卡，且能覆盖焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全
总监
	

	14
	
	施焊记录不及时、不规范
	及时、准确、规范填写施焊记录
	日管控
	质量安全员
	

	15
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全
总监
	

	16
	
	焊材未按有关规定进行控制
	应按照法规、标准、控制程序文件的要求进行采购、验收、检验、储存、烘干、发放、使用和回收
	日管控
	质量安全员
	

	17
	热处理
	缺少热处理工艺或热处理工艺不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	18
	
	热处理设备不符合要求
	热处理炉、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	19
	
	热处理记录和报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	20
	无损检测
	无损检测通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	21
	
	无损检测人员资质不满足要求
	配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位
	月调度
	主要负责人
	

	22
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	23
	
	未按相应工艺的要求控制无损检测的状态和时机
	无损检测的状态和时机应满足相应工艺的要求
	日管控
	质量安全员
	

	24
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	25
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗

	月调度
	主要负责人
	

	26
	
	理化检测设备和仪器不满足相应检测要求
	应配备合格的理化检测设备和仪器，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	理化试样不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存应符合相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	28
	
	理化检验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的理化检验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	29
	检验与试验
	检验与试验工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	30
	
	检验与试验条件和状态不满足要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求建立满足要求的检验与试验条件，并做好状态标识
	月调度
	主要负责人
	

	31
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	32
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围
	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	33
	生产设备和检验与试验装置
	设备使用状态标识缺失或不规范
	按要求设置正确的设备使用状态标识
	日管控
	质量安全员
	

	34
	
	仪器设备未检定或校准
	按相关规定对仪器设备检定或校准
	月调度
	主要负责人
	

	35
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	36
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	37
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	38
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	40
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等。
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	41
	叉车专项
	叉车的设计不符合安全技术规范要求

	1.叉车制造单位在设计控制时，还应管控以下几点：
1.实心截面货叉符合GB／T5182《叉车 货叉 技术要求和试验方法》；
2.叉车起升链条的最小安全系数应当符合 GB／T 10827.1-2014《工业车辆 安全要求和验证 第1部分：自行式工业车辆（除无人驾驶车辆、伸缩臂式叉车和载运车）》中4.6.1的要求；
3.罩壳打开后由于意外关闭会造成伤害的，应当在罩壳处（如牵引蓄电池或者发动机罩）设置防止意外关闭的装置，并且永久地固定在车辆上或者安装在车辆的安全处；
4.叉车向前运行时，顺时针转动方向盘或者对转向控制装置的等同操作，应当使叉车右转；舵柄操作的叉车原地转向操作力应当不大于400N；方向盘操作的叉车原地转向操作力应当不大于20N，左右转向操作力相差应当不大于5N；
5.叉车液压系统应当设置能防止系统内压力超过预定值的装置，此装置的设计和安装能够避免意外的松动或者调节，调整压力需要使用工具或者钥匙；叉车液压系统用软管、硬管和接头至少能承受液压回路3倍的工作压力；
6.最大起升高度大于1800mm的乘驾式叉车应当安装符合GB／T 5143《工业车辆护顶架 技术要求和试验方法》要求的护顶架；没有安装护顶架的带有折叠站板的步驾式叉车，当侧面防护装置处于其保护位置时，应当采取措施以防起升高度大于1800mm；
7.乘驾式电动叉车、电液换向的乘驾式内燃平衡重式叉车、电液换向的乘驾式内燃侧面式叉车应当设置司机坐（站）姿状态感知系统，当司机不在正常操作位置时，车辆不能进行动力运行，即使操纵载荷装卸控制装置，也不应当出现门架的倾斜和货叉架的移动；当司机回到正常操作位置，但没有进行额外操作时，动力运行、门架的倾斜和货叉架的移动均不应当自动发生；
8.应当设置司机权限信息采集器，通过指纹、虹膜、人脸特征等生物信息或者磁卡等与个人身份信息唯一绑定的媒介，验证司机操作权限，当该采集器失效、拆除或者司机信息不正确时，车辆不能启动。
	周排查
	质量安全
总监
	

	42
	观光车专项
	观光车的设计不符合安全技术规范要求
	观光车制造单位在设计控制时，还应管控以下几点：
1.观光车、观光列车的每节车厢应当设置存放灭火器的位置，并且该位置应当便于灭火器的取用；
2.观光车辆所有车轮上均应当设置行车制动装置，并且能够由司机直接操纵；
3.观光车辆应当采用非封闭的车身结构。
4.观光车辆技术参数的特殊要求：观光车的额定载客人数（含司机，下同）不大于23；观光列车的额定载客人数（含司机和安全员）不大于72，并且牵引车头座位数不大于2，车厢总节数不大于3，每节车厢座位数不大于35；观光车辆的轮距不小于1.15m；观光列车的牵引车头及每节车厢的车轮数均大于4；观光车辆无载状态下的侧倾稳定角不小于35°。
5.观光车辆风窗玻璃应当符合GB 9656《机动车玻璃安全技术规范》的要求；前照灯应当符合GB／T 28710《非公路旅游观光车 前照灯》的要求；安全带应当符合GB／T 28709《非公路旅游观光车 座椅安全带及其固定器》的要求。
6.观光车辆在设计时应当明确满载最大爬坡度、最大行驶坡度、最大运行速度等性能参数，且满载最大爬坡度不得小于最大行驶坡度，最大行驶坡度和最大运行速度的取值应当符合TSG 81-2022《场（厂）内专用机动车辆安全技术规程》的要求。
7.方向盘不得右置，最大自由转动量从中间位置向左和向右转角均不大于15°；应当设置转向限位装置。
8.观光列车采用气压制动系统时，应当符合GB 7258-2017《机动车运行安全技术条件》中7.8.2和7.9.3的要求。
9.每位乘客应当有安全带；每位乘客应当有安全拉手，靠近车体边缘的乘客应当有安全实用的扶手，扶手距离座椅上表面高度不低于180mm；车辆侧面的乘客上下车出入口处应当设置护栏、侧围、护链等安全防护装置；与运行方向相反布置、位于车辆最后部的乘客座位应当装设保护围栏等安全防护装置。
10.观光列车上应当设置视频监控装置，能清晰监测到车内乘客、道路及周边环境，视频存储时间不应当少于72h；观光列车的最后一节车厢内，应当设置安全员专用座椅，并且设置安全员与司机双向沟通的装置；观光列车的牵引连接装置上，应当设置防止观光列车在行驶中因振动和撞击而使连接脱开的安全装置；观光列车的牵引车头、车厢的所有连接部位，应当设置当牵引连接失效后的二次保护装置。
	周排查
	质量安全
总监
	

	43
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	质量安全
总监
	

	44
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	质量安全员
	

	45
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	质量安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，场车制造（含修理、改造）单位应当结合本单位实际和产品制造的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。




附录A18                  场车质量安全风险管控清单（修理）
	序号
	风险类别
	风险指标
	风险管控措施
	管控形式
	责任人
	备注

	1
	设计
	修理设计和施工方案（过程）的依据不符合现行法规、安全规范、标准和用户要求
	修理设计和施工方案（过程）的依据按照现行法规、安全规范、标准和用户要求
	月调度
	主要负责人
	

	2
	
	未按规定进行设计文件和施工方案（过程）修改
	发生设计变更时，按规定进行设计文件和施工方案（过程）修改
	周排查
	质量安全
总监
	

	3
	材料与零部件
	材料与零部件质量证明文件缺失或不符合相应规定
	材料与零部件在使用前应具有合格的质量证明文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	4
	
	未按规定进行材料复验
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行复验
	周排查
	质量安全
总监
	

	5
	
	材料标识缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行标识
	日管控
	质量安全员
	

	6
	
	材料储存条件不符合规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求进行存储
	月调度
	主要负责人
	

	7
	
	未按规定进行材料发放领用
	按照规定进行材料发放领用，并做好相应记录
	日管控
	质量安全员
	

	8
	作业（工艺）
	通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	月调度
	主要负责人
	

	9
	
	未按工艺规定进行执行情况检查
	按控制程序文件规定，定期进行工艺执行情况检查
	日管控
	质量安全员
	

	10
	
	工装模具使用管理不规范
	做好工装模具使用管理的检查，并做好记录
	月调度
	主要负责人
	

	11
	焊接
	焊工无证或超项目焊接
	焊工持证焊接，项目符合要求
	日管控
	质量安全员
	

	12
	
	无焊接工艺评定、焊接工艺规程或不覆盖
	具有合格有效的焊接工艺评定、焊接工艺规程、焊接工艺卡，且能覆盖压力容器焊接所需的工艺
	周排查
	质量安全
总监
	

	13
	
	施焊记录不及时、不规范
	及时、准确、规范填写施焊记录
	日管控
	质量安全员
	

	14
	
	焊缝返修未按规定执行
	焊缝返修应按照法规、标准、控制程序文件的要求执行
	周排查
	质量安全
总监
	

	15
	
	焊材未按有关规定进行控制
	应按照法规、标准、控制程序文件的要求进行采购、验收、检验、储存、烘干、发放、使用和回收
	日管控
	质量安全员
	

	16
	热处理
	缺少热处理工艺或热处理工艺不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	17
	
	热处理设备不符合要求
	热处理炉、测温装置、温度自动记录装置应符合有关规定
	月调度
	主要负责人
	

	18
	
	热处理记录和报告不齐全、不规范
	按照法规、标准、控制程序文件的要求，准确、规范填写热处理记录，出具热处理报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	19
	无损检测
	无损检测通用或专用工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	20
	
	无损检测人员资质不满足要求
	配备相应资质的无损检测人员并注册到本单位
	月调度
	主要负责人
	

	21
	
	无损检测设备、仪器和试块不满足相应检测要求
	应配备合格的无损检测设备、仪器和试块，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	22
	
	未按相应工艺的要求控制无损检测的状态和时机
	无损检测的状态和时机应满足相应工艺的要求
	日管控
	质量安全员
	

	23
	
	无损检测记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的无损检测记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	24
	理化检验
	理化检验人员未经培训合格
	理化检验人员按要求培训上岗

	月调度
	主要负责人
	

	25
	
	理化检测设备和仪器不满足相应检测要求
	应配备合格的理化检测设备和仪器，并按要求进行检定校准
	月调度
	主要负责人
	

	26
	
	理化试样不符合要求
	理化试样的取样、加工、试验和保存应符合相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	27
	
	理化检验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的理化检验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	28
	检验与试验
	检验与试验工艺文件缺失或不符合相应规定
	按照法规、标准、控制程序文件的要求编制检验与试验工艺文件
	周排查
	质量安全
总监
	

	29
	
	检验与试验条件和状态不满足要求
	按照法规、标准、控制程序文件的要求建立满足要求的检验与试验条件，并做好状态标识
	月调度
	主要负责人
	

	30
	
	检验与试验记录和报告缺失或不规范
	应及时出具准确规范的检验与试验记录和报告
	周排查
	质量安全
总监
	

	31
	
	型式试验不符合相关规范要求，不能覆盖产品范围
	型式试验应符合相关规范要求，并覆盖产品范围
	月调度
	主要负责人
	

	32
	生产设备和检验与试验装置
	设备使用状态标识缺失或不规范
	按要求设置正确的设备使用状态标识
	日管控
	质量安全员
	

	33
	
	仪器设备未检定或校准
	按相关规定对仪器设备检定或校准
	月调度
	主要负责人
	

	35
	人员管理
	未对人员培训的要求、内容、计划和实施等做出规定
	制定人员管理相关程序，明确相关要求
	月调度
	主要负责人
	

	36
	
	特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案不符合要求
	加强过程巡查及档案管理
	月调度
	主要负责人
	

	37
	
	特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理不符合要求
	检查相关工作见证材料
	月调度
	主要负责人
	

	38
	执行特种设备许可制度
	资源条件未能持续保持许可条件
	制定执行特种设备许可制度的管理程序，明确相关要求；持证期间，加强过程巡查，当相关人员、工作场所、设备设施等发生变化时，及时核查是否满足许可条件
	月调度
	主要负责人
	

	39
	
	未按规定履行告知义务并接受监督检验
	接受各级特种设备安全监管部门的监督，并按规定申报和接受监督检验
	月调度
	主要负责人
	

	40
	
	发现涂改、倒卖、出租、出借许可证行为等
	按规定进行许可证管理
	月调度
	主要负责人
	

	41
	叉车专项
	叉车的修理不符合安全技术规范要求
	叉车在修理时，还应注意：更换叉车的防爆部件时，使用单位应当保证新部件的防爆级别和技术要求不低于原部件，并且对整车防爆性能的有效性负责，更换记录、部件防爆合格证等技术资料应当存入安全技术档案。
	周排查
	质量安全
总监
	

	42
	观光车专项
	观光车的修理不符合安全技术规范要求
	观光车修理时应注意：采用自动变速箱的内燃观光车辆，只有当变速箱换挡装置处于停车挡（“P”挡）或空挡（“N”挡）时方可启动发动机（具有自动启停功能的车辆除外）
	周排查
	质量安全
总监
	

	43
	政府监督、通报、预警
	发现不合格项
	记录、整改
	周排查
	质量安全
总监
	

	44
	投诉举报
	发现不合格项
	记录、整改、消除安全隐患
	日管控
	质量安全员
	

	45
	舆情信息
	发现不合格项
	记录、整改
	日管控
	质量安全员
	


备注：本清单为推荐性格式，仅规定了应当进行日管控、周排查、月调度的基本项目，场车修理单位应当结合本单位实际和修理工作的具体要求，细化风险管控清单，合理调整管控形式。


